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Please read these safety instructions prior to the initial use of your appliance and act accordingly.
Lesen Sie vor der ersten Benutzung lhres Gerétes diese Sicherheitshinweise und handeln Sie danach.

Pred prvo uporabo Vase naprave preberite te varnostne napotke in ravnajte v skladu z njimi.

Prije prve uporabe Vaseg uredaja procitajte ove sigurnosne naputke i postupajte prema njima.

Mpen npBa ynoTpe6a Ha BaWMOT anapar 3a 3aBapyBakse, IPO4UTajTe ro ynarcTBOTO U criegeTe r'v npenopakuTte.
MpoyeTeTe Te3n MHCTPYKUUM 32 Ge30NacHOCT Npeau NbpBOHavanHara ynorpeba Ha ypeaa v gencTBante no

CBHbOTBETHUA HAYUH.
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The right is reserved to technical and color alterations,
errors and misprints

Technische Anderungen, Irrtiimer, Druckfehler und
farbliche Abweichungen bleiben vorbehalten

Tehni¢ne spremembe, zmote, napake v tisku in
barvna odstopanja so pridrzani

Pridrzavamo pravo tehnickih izmjena, zabuna, tiskarskih
pogreSaka i odstupanja u boji.

Zadrzavamo pravo na tehnicke izmene, zabune,
Stamparske greske i odstupanja u boji

Mo 3a4p>KyBamMme npaBoTOo 3a TEXHNYKU NMPOMEHMN,
PEeYKUn, NeYaTHU rpeLlkn 1 oTCTanyBaH-a.

3ana3sBa ce NpaBOTO Ha TEXHNYECKN N LIBETOBU
NPOMEHN, MpELLKN N NEYaTHN rPeLLKn

Technické zmény, omyly, tiskové chyby a
barevné odchylky vyhrazeny

Technické zmeny, chyby, tlacové chyby
a farebné odchylky su vyhradené

Tekniske gendringer, fejl, bliver trykfejl og
farveafvigelser forbeholdes

Los cambios técnicos, errores, errata 'y
el color desviaciones son reservados

Teknik degisiklik, hatalar, baski hatasi
ve renk sapmalari sakhdir

TexHuyeckne naMeHeHus1, oLnbKKN, onedyaTkun
1 OTKIMOHEHUs LiBeTa 3ape3epBUPOBaHbI

Tekniska &ndringar, fel, tryckfel och
fargavvikelser ar reserverade

Tekniske endringer, feil, trykkfeil og
fargeavvik er reservert

Tehniskas izmainas, klidas, drukas
kldda un krasu novirzes ir aizsargatas

Modifiche tecniche, errori, errori di stampa e
colori le deviazioni sono riservati

Miszaki véltoztatdsok tévedések nyomtatasi
hibak és szinbeli eltérések eléfordulasanak joga
fenntartva.

Zastrzegamy sobie prawo zmian
technicznych,kolorystyki i btedy w druku.
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1. SAFETY

When using the equipment, a few safety precautions
must be observed to avoid injuries and damage. Please
read the complete operating instructions and safety
information with due care. Keep this manual in a safe
place so that the information is available at all times. If
you give the equipment to any other person, hand over
these operating instructions and the safety information
as well. We cannot accept any liability for damage or
accidents which arise due to a failure to follow these
instructions and the safety information
1. Anyone who uses the equipment must be familiar
with:
« its location
* location of emergency stop
« its function
* relevant safety precautions
» welding and cutting
2. The operator must ensure that:
* no unauthorized person is stationed within the
working area of the equipment when its start up
* no one is unprotected when the arc is struck
3. The work place must:
* be suitable for the purpose
* be free from drafts
4. Personal safety equipment
* Always wear recommended personal safety
equipment, such as safety glasses, flame - proof
clothing, safety gloves, safety shoes, earmuffs or

other hearing protection.

» Do not wear loose fitting items, such as scarves,
bracelets, rings, etc. which could become trapped
or cause burns.

1.1. CAUTION Read all the safety
information and instructions.

General precautions

» Make sure the return cable is connected securely
* Work on high voltage equipment may only be
carried out by qualified electrician

* Appropriate fire extinguishing equipment must be
clearly marked and close at hand

* Lubrication and maintenance must not be carried
out on the equipment during operation

Any errors made in following the safety information
and instructions set out below may result in an electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all the safety information and
instructions in a safe place for future use.

A [Iml] Read the safety instructions first.

Caution
This product is solely intended for arc
welding.

Caution

Class A equipment is not intended for use
in residential locations where the electrical
power is provided by the public low-voltage
supply system. There may be potential
difficulties in ensuring electromagnetic
compatibility of class A equipment in those
locations, due to conducted as well as
radiated disturbances.

Dispose of electronic equipment at the

recycling facility!

In  observance of European Directive

2002/96/EC on waste Electrical and
Electronic  Equipment and its implementation in
accordance with national law, electrical and/or
electronic equipment that has reached the end of its life
must be disposed of at a recycling facility.
As the person responsible for the equipment, it is
your responsibility to obtain information on approved
collection stations.

1.2. WARNING

Read and understand the instruction manual before
installing or operating.

Arc welding can be injurious to yourself and others.
Take precautions when welding and cutting.

Important!

For your own safety must only use the

accessories and additional units listed in the
operating instructions or recommended or specified
by the manufacturer. The use of mounted tools or
accessories other than those recommended in the

operating instructions or catalog may place your
personal safety at risk.

Make allowance for ambient conditions.
A * Do not expose welding power sources to
rain.
* Never use welding power sources in damp
or wet locations.

* Do not use welding power sources near
flammable liquids or gases.

Keep children away
Do not allow other persons to touch the
equipment keep them away from your work

area.
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Keep your welding power source in a
safe place.

Unused tools must be stored in a dry, locked
room out of children’s reach.

Arc rays

Can injure eyes and burn skin.

* Protect your eyes and body. Use the
correct welding screen and filter and wear
protective clothing.

* Protect bystanders with suitable screens
or curtains.

Excessive noise can damage hearing.

* Protect your ears. Use earmuffs or other
hearing protection.

» Warn bystanders of the risk.

Wear suitable work clothes.
Rubber gloves and non-slip shoes are
recommended when working.

Do not use the cable for purposes other
than that for which it is designed.

* Do not carry equipment by its cable and
do not use the cable to pull the plug out of
socket. Protect the cable from heat, oil and
sharp edges.

Secure your work piece.

* Use clamps or vise to hold the work piece
securely. This is safer than using your hand
and also enables you to operate the machine
with both hands.

Take care of your welding power source

* Check the power plug and cable on
regular basis and have them replaced by an
authorized specialist if they are damaged.
Check the electrode holder, earth clamp, and
cables regularly and replace it if damaged.
Keep them dry and free from oil and grease.

Avoid unintentional starting.
« Make sure that the switch is turned off when
connecting welding power source to power

Be alert at all times

« Keep an eye on your work. Use common
sense when working. Never use the welding
power source when you are distracted.

Check the equipment for damage

» Before using the welding power source
again, check the safety devices or any
slightly damaged parts to ensure that they
are in good working order. Make sure that
all parts are fitted correctly to ensure that
the equipment remains safe to use. Unless

otherwise stated in the operating instructions,
damaged parts have to be repaired or
replaced by a customer service workshop.
Damaged switches have to be replaced
by customer service workshop. Never use
welding power source with a switch that
cannot be turned on and off.

Repairs may only be carried out by a
qualified electrician
_ \ * This welding power source complies

with pertinent safety information. Repair
work must only be carried out by a trained
electrician; otherwise the equipment may
cause accidents.

Guard against electric shock.
« Install and earth the unit in accordance with
\ applicable standards.
« Do not touch live electrical parts or
electrodes with bare skin, wet gloves or wet
clothing.
* Insulate yourself from earth and work piece.
« Ensure your working station is safe.

1.3.Special safety information on the equipment

Safety precautions
If necessary, wear suitable personal
equipment. This could consist of:
* Ear plugs to prevent the risk of damaging hearing.
* A breathing mask to avoid the risk of inhaling
hazardous gasses.
+ Always wear gloves when handling
materials.

protective

rough

Safety information on Arc Rays

Protect yourself and your environment from accidents

by taking the appropriate precautionary measures.
* Do not look directly into Arc Rays with naked eye.
* Make sure that there is no reflecting surfaces
near welding area, which may cause accident on
environment. Even a low arc rays can inflict injury
on the eye.

Caution: It is vital to follow the work procedures
described in these instructions. Using the equipment in
any other way may result in hazardous exposure to arc
rays radiation.

* Never use an optical instrument (for example
magnifying glass) to view the arc rays.

 To protect yourself against injury, never use the
equipment if it is damaged.
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Electric shock

ELECTRIC SHOCK CAN KILL.

* Do not touch the parts under high voltage;

» Disconnect the power supply from mains
before any intervention;

* Operator must be insulated from the weld
piece and from the ground, using insulated
gloves and clothing;

* Do not work with damaged or poorly
connected cables or with slack cable clamps;
» Keep work clothing and your body, dry;

* Do not work in moist or wet areas;

* Do not lean against the weld pieces;

* Protect the power source with a suitable
circuit breaker, placed near the welder if
possible;

* Do not use the machine if any of its
protection parts have been removed;

* Make sure that the mains in use is earthed.

Explosions

* Do not weld above or near containers under
high pressure;

* Do not weld recipients that contain fuel or
inflammables;

* Do not weld in areas containing explosive
dusts, gases or vapors;

» Always use a pressure gauge to connect
the machine gas hose to the bottle;

* Do not use damaged or leaking bottles;

* Do not use bottles that do not show what
kind of gas they contain;

* Do not expose bottles to sources of
excessive heat;

* Never mix the gas inside bottles;

» Have always refilled bottles by specialized
companies;

* Avoid accidental contact between bottles
and the electrode or other parts under
voltage;

* Replace gas hoses that show damage;

» Keep pressure reducer efficient;

» Use only pressure reducers manufactured
for the specific gas.

Fire

* Avoid flames being generated by sparks,
slag and incandescent materials;

* Make sure that fire extinguishing devices
are available near the work area;

* Remove inflammable and combustible
materials from the area.

Burns

* Protect the body from burns and ultraviolet
radiations by wearing protective flameproof
clothing (gloves, headwear, shoes, helmets,
etc.);

» Wear a welding helmet;

» Keep the electrode or torch tip away from
your body and other people’s bodies;

» Make sure that there is first aid equipment
near the work area;

« Do not wear contact lenses, the intense
heat of the arc could glue them to the cornea;
» Replace mask glass if it is damaged or not
suited to the specific welding job;

» Wait for the welded parts to cool completely
before touching them with your hands.

Fumes and gases

Welding produces fumes and harmful
metallic dusts, therefore;

* If working in closed areas, use exhaust
fans;

 Clean the weld piece if solvents or other
materials that can release toxic gases are
present on its surface;

* Do not weld metals covered with or
containing lead, cadmium, graphite, zinc,
chrome, mercury, if there is not an adequate
exhaust fan;

* WARNING: do not use oxygen for
ventilation!!!

Radiation

The welding arc produces radiation that can
damage eyes and burn the skin. The welding
arc is considered dangerous up to a distance
of 15m (50 ft). Use suitable protection.

2. INTRODUCTION

WMEm 136, WMEm 156, WMEm 176, WMEm 157
Limited edition and WMEm 177 Limited edition is
welding power source intended for use with coated
electrodes (MMA welding) and TIG welding (Lift Arc).

2.1. Equipment
The power source is supplied with:
e brush
e mask
o MMA welding cable kit length with electrode
holder
return cable kit length with return clamp
instruction manual

WMEm 157 Limited edition and WMEm 177 Limited
edition are also supplied with auto-darkening welding

helmet.
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3. TECHNICAL DATA

Duty cycle

WMEm 136 WMEm 156 WMEm 176
WMEm 157 LE WMEm 177 LE

. 230/1 £15% 230/1 £15% 230/1 £15%
Mains Voltage 50/60 50/60 50/60
Primary current Imax 22.00A 25.00A 30.00 A
Setting range MMA 20-120V 20-140V 20-160 V
Permissible loads at MMA
15% duty cycle 120A/248V 140A/256V 160 A/26.4V
60% duty cycle 60A/22.4V 81A/23.6V 92A/237V
100% duty cycle 47 A/218V 63A/225V 71A/228V
Permissible loads at TIG
15% duty cycle 120A/ 148V 140A/156V 160A/16.4 V
60% duty cycle 60A/124V 81A/13.6V 92A/13.7V
100% duty cycle 47A/11.8V 63A/125V 71A/128V
Power factor at maximum 0.65 0.65 0.65
current
Efficiency at maximum 0.85 0.85 0.85
current
Open circuit voltage Uomax 68 68 68
Operating temperature -10+40°C -10+40°C -10+40°C
Transportation temperature -20+55°C -20 +55°C -20+55°C
Dimensions (mm) 230x363x185 230x363x185 230x363x185
Weight (kg) 5.0 6.0 6.0
Enclosure class IP21S IP21S IP21S
Insulation class H H H

The duty cycle refers to time as a percentage of a ten-minute period that you can weld or cut at certain load without
overloading. The duty cycle is valid for 40°C.

Enclosure class
The IP code indicates the enclosure class, i.e. the degree of protection against penetration by solid objects or water.

Equipment marked IP21S is designed for indoor and outdoor use.



CND

English

4. INSTALATION

The installation must be carried out by a professional.

4.1. Location
Position the power source such that its cooling air inlets
and outlets are not obstructed.

4.2. Mains power supply

Make sure that the welding power source is connected
to the correct supply voltage and that it is protected by
the correct fuse rating. The outlet shall have a protective
earth connection.

4.2.1. Recommended fuse sizes and minimum cable
area

WMEm WMEm WMEm
136 156/157LE|176/177LE
. 230V/1 230V/1 230V/1
Mains Voltage +15%, +15%, +15%,
50/60 Hz | 50/60 Hz | 50/60 Hz
Mains area cable | , 3% | ,15S | ,38.
Phase curent
| 1eff 8.5A 11.2A 13.4A
(MMA)
Fuse, Slow (A) 16 16 16

NOTE! Use the power source in accordance
with the relevant national regulations.

5. OPERATION

5.1. Connection

10

Power switch

@ Overheating Indicating lamp, yellow

@ MMA / Lift Arc Switcher

Connection (-) for return cable
or welding cable

Connection (+) for return
cable, welding cable or TIG torch

@ Welding current knob

@ Display - Setted Current (A)

Indicating lamp, green;

Power ON

5.2.Conection of welding and return cable

The power source has two outputs, a negative (-)
terminal and a positive (+), for connecting welding and
returns cables.

For MMA process the output to which the welding
cable is connected depends on the type of electrode
packaging for information relating to the correct
electrode polarity.

For TIG process, connect the TIG torch power cable
to the negative (-) terminal. Connect gas inlet nut to
a regulated shielding gas supply. Connect the return
cable to the remaining welding terminal on the power
source.

Secure the return cable’s contact clamp to the work
piece and ensure that there is good contact.

5.3. Control panels

Control panel
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5.4. Overheating protection

The welding power source has a thermal overload trip
which operates if the temperature becomes too high,
interrupting the welding current and lighting a yellow
indicating lamp on the front of the power source.
The thermal overload trip resets automatically when
temperature has fallen.

5.5. MMA Welding
All welding parameter controls are placed on the
welding power source front panel.
Plug the power cord into a 230 V single phase mains
socketm macking sure that is earthed.
» Ref.1 Switch - on for the invertor ignition / “ON”
LED indicator.
* Ref. 2 LED indicating inverter blockage due to
overheating.
» Ref. 3 MMA / Lift Arc switcher for choosing the
mode of operating

Electrodes 1,60 mm (1/16”): minimum current 30A
maximum current 50A.

Electrodes 2,00 mm (5/64”): minimum current 40A
maximum current 70A.

Electrodes 2,50 mm (3/32”): minimum current 70A
maximum current 110A.

Electrodes 3,25 mm (1/8”): minimum current 110A
maximum current 140A.

Electrodes 4,00 mm (5/32”): minimum current 140A
maximum current 180A.

» Ref. 4 Ref. 5 Connect positive (+) and negative
(-) connectors to the earth cable and electrode
holder. Rutile electrodes need the electrode holder
be connected to negative pole (-) while basic
electrodes need the electrode holder connected
to positive pole (+). In any case, for each type
of electrode consult the instructions printed on
electrode box.

5.5.1. MMA welding current settings

WMEm 136 welding power source has an adjustable

welding current from 20 to 120 Amps.

WMEm 156 and WMEm 157 Limited edition welding
power source has an adjustable welding current from

20 to 140 Amps.

WMEm 176 and WMEm177 Limited edition welding
power source has an adjustable welding current from

20 to 160 Amps.

5.5.2. Striking the arc

Arc welding with coated electrodes is fusion procedure
that uses an electric arc as a source of heat. This is
formed between the extremities of coated electrode an
d a base material.

The heat developed by the arc melts the base material,
the rod and part of the coating. The remaining part of it
burns into smoke, creating an atmosphere that protects
the welding bead from the oxidizing action of the air.
The part of the coating that enters the welding bath
separates from the metal, moving to welding bath
where it forms the slag which contributes in protecting
against air.

The procedure can be done in all welding positions.

5.5.3. Manipulation of electrode

In MMA welding, there are three motions to being
matched in the end of electrode: the electrode moving
to the molten pool along axes; a small oscillation mayb
e necessary to achieve the desired width of the melt
pool; the electrode moving along welding way.

The operator can choose the manipulation of electrode
based on welding joint sharp, welding position,
electrode specification, welding current and operation
kill, etc.

COATING
= WELDING DIRECTION

"~ PENETRATION
= . BASE MATERIAL
DEPOSIT LIFT BY THE WELD WELDING BEAD




CEND

English

5.5.4. Welding positions

There are four basic positions:
« Surface the electrode is applied from above and
the parts to weld are in a horizontal position.

Y

* Frontal the electrode is applied horizontally with
the parts to weld in a vertical position.

—

» Vertical the electrode acts vertically and the
parts to weld are in the same position. They are
distinguished in two postions:

Vertical ascending: the electrode moves
upwards;
Vertical descending: the electrode moves
downwards.
ASCENDING N
2\ DESCENDING

NB: Descending welding needs a quick movement,
while ascending welding needs a slow movement which
heats the material to be welded.
* Overhead: the electrode works upwards, while
the parts to weld are in a horizontal position.

12

5.5.5. Joint forms in MMA

o

Butt joint Corner joint

&

Lap joint T joint

5.6. TIG welding
TIG welding melts the metal of the work piece, using
an arc struck from a tungsten electrode, which does
not itself melt. The weld pool and the electrode are
protected by shielding das.
TIG welding is particularly useful where high quality
is demanded and for welding thin plate. The power
sources also have good characteristics for TIG welding.
In order to TIG weld, the power sources must be
equipped with:
* a TIG torch with gas valve,
» a welding gas cylinder (a suitable welding gas),
» a welding gas regulator (suitable gas regulator)
tungsten electrode
* suitable auxiliary material, if necessary.
Move process selector switch to desired welding
process.
NOTE: Power source output is enabled.
Check welding cable and TIG torch polarity matches
electrode requirements.
Select desired welding current level.

ELECTRIC CURRENT

/ INERT GAS

=

TORCH

ROD TUNGSTEN ELECTRODE

P ~~_ DEPOSIT
- = MELTED AREA
! PENETRATION
7"
PROTECTIVE GAS BASE MATERIAL
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In TIG mode, welding it is possible in all positions: flat,
angle, on the edge, vertical and overhead. Furthermore,
with respect to other types of welding, the welded joint
has greater mechanical resistance, greater corrosion
resistance and limited heating in the welded area which
limits distortion.

6. MAINTENANCE

Regular maintenance is important for safe, reli-able
operation.

Only those persons who have appropriate electrical
knowledge (authorized personnel) may remove the
safety plates.

A Caution!

All guarantee undertakings from the supplier cease
to apply if the customer attempts any work to rectify
any faults in the product during guarantee period.

6.1. Power source
Check regularly that the welding power source is not
clogged with dirt.
How often and which cleaning methods apply depend
on:

» welding process

e arc time

* placement

* surrounding environment
It is normally sufficient to blow the power source with
dry compressed air (reduced
pressure) once a year.
Clogged or blocked air inlets and outlets otherwise
result in overheating.

6.2. Welding torch
Wear parts should be cleaned and replaced at regular
intervals in order to achieve trouble-free welding.

13

7. FAULT-TRACING

Try these recommended checks and inspections before
sending for an authorized service technician.

Type of fault Corrective action

Check that the mains
power supply switch is
turned on.

1. Check that the
welding current supply
and return cables are
correctly connected.

2. Check that the correct
current value is set.

3. Check to see whether
the MCB has tripped.

No arc.

Check whether the
thermal cut-outs have
tripped (indicated

by the orange lamp on
the front panel).

1. Check the mains
power supply fuses.

The welding current is
interrupted during
welding.

Check to see whether
the dust filter is clogged.
1.Make sure that you
are not exceeding the
rated data for the power
source (i.e. that the unit
is not being overloaded).

The thermal cut-out trips
frequently.

Check that the welding
current supply and
return cables are
correctly connected.

1. Check that the correct
current value is set.

2. Check that the correct
electrodes are being
used.

3. Check the gas flow.

Poor welding
performance.

8. ORDERING SPARE PARTS

Repair and electrical work should be performed by an
authorised Elektro Maschinen service technician. Use
only Elektro Maschinen original spare and wear parts.
Spare parts may be ordered through your nearest
Elektro Maschinen dealer, see the last page of this
publication.

9. DISMANTLING AND SCRAPPING

Welding equipment primarily consists of steel, plastic
and non-ferrous metals, and must be handled according
to local environmental regulations.

Coolant must also be handled according to local
environmental regulations.
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BEDIENUNGSANLEITUNG
SCHWEISSMASCHINE

WMEm 136
WMEm 156
WMEm 157 Limited edition
WMEm 176
WMEm 177 Limited edition
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1. SICHERHEIT

Bei Nutzung der Gerate missen eininge
VorsichtsmaBnahmen  beachtet werden,  damit
Verletzungen und Beschadigungen verhindert werden.
Bitte lesen Sie die komplette Bedienungsanleitung
und die Sicherheitsinformationen mit grosser
Aufmerksamkeit  durch. Bewahren Sie diese
Bedienungsnweisung an einem sicheren Ort auf, so
daR die Informationen jederzeit zuganglich sind. Wenn
Sie das Gerat einer anderen Person Uberlassen,
Ubergeben Sie ihr auch diese Bedienungsanleitung
und die Sicherheitsinformationen. Wir kénnen keine
Verantwortung flir Schaden oder Verletzungen
Ubernehmen, die aufgrund MiBachtung dieser
Bedienungsanleitung und der Sicherheitsinformationen
auftreten.
1. Jeder, der die Gerate nutzt muf3 mit folgendem
in Kenntnis gesetzt werden:
* ihren Einsatzsort
« der Platz der Not-Aus-Einrichtung
* ihre Funktion
* relevante VorsichtsmalRnahmen zur Sicherheit
» Schweilarbeit und Ausstanzung
2. Der Bediener muR sicherstellen, daf3:
* sich keine unbefugte Person im Arbeitsbereich
des Gerats befindet, wenn es in Betrieb genommen
wird
» keiner ungeschutzt ist, wenn der Lichtbogen
gezlindet wird
3. Der Arbeitsplatz muss:
» diesem Zweck entsprechen
« frei von Durchzug sein
4. personliche Schutzausriistung
e Tragen Sie immer die  persoOnliche
Schutzausristung, wie es sind Schutzbrillen,
feuerfeste Kleidung, Schutzhandschuhe,
Schutzschuhe, Ohrenschitzer oder anderen

COOPO

 Tragen Sie keine Gegenstande, die locker sitzen,
wie Schals, Armreifen, Ringe usw., die eingeklemmt
werden oder Verbrennungen verursachen kénnten
1.1. VORSICHT Lesen Sie alle
Sicherheitsinformationen und Anleitungen.
Allgemeine VorsichtsmalRnahmen
* Versichern Sie sich, dal das Ruckleitungskabel
sicher angeschlossen ist
+ Die Arbeiten mit Hochspannungsgeraten
durfen nur von einem qualifizierten Elektriker
vorgenommen werden
* Entsprechende Feuerldschgerate mussen klar
gekennzeichnet und griffbereit sein
* Die Fettung und die Instandhaltung der Gerate
darf nicht wahrend ihrem Betrieb vorgenommen
werden
Jegliche Fehler in Bezug auf die Einhaltung der
unten definierten Sicherheitsinformationen und der

16

Anleitungen kann zu einem Stromschlag, Feuer und/
oder seridsen Verletzungen flihren.

Bewahren Sie alle Sicherheitsinformationen
und Anleitungen an einem sicherem Platz zur
zukiinftigen Nutzung auf.

AN

Vorsicht
Dieses Produkt ist ausschliesslich fiir
Lichbogenschweil3en bestimmt.

Zuerst lesen Sie die
Sicherheitsanleitungen durch.

Vorsicht

Die Gerate der Klasse A st nicht zur

Nutzung in Wohngebauden bestimmt, wo
der elektrische Strom von einem offentlichen
Niderspannungsversorgungssystem zur Verfligung
gestellt wird. Aufgrund von leistungsgefihrten
und gestrahlen  Stérgréssen kann es zu
potentiellen Schwierigkeiten bei der Sicherung der
elektromagnetischen Vertraglichkeit der Gerate der
Klasse A an diesen Orten kommen.

Entsorgen Sie die elektronischen Gerate in

einer Recyclinganlage!

Unter Bericksichtigung der Europaischen

Richtlinie 2002/96/EC fir Entsorgung von
elektrischen und elektronischen Geraten und
ihre Umsetzung im Einklang mit der nationalen
Gesetzgebung, missen  elektrische  und/oder
elektronische Gerate, die das Ende ihrer Lebensdauer
erreicht haben in einer Recyclinganlage entsorgt
werden. Als die Person, die fir die Gerate verantwortlich
ist, ist es Ihre Verantwortung Informationen Uber
genehmigte Sammelzentren zu erheben.
1.2. ACHTUNG
Lesen und verstehen Sie die Bedienungsanleitung
bevor Sie installieren oder in Betrieb nehmen.
Beim Lichtbogenschweilien besteht fir Sie und andere
Verletzungsgefahr. Treffen Sie Vorsichtsmaflinahmen
wenn Sie schweillen oder ausstanzen.

Wichtig!
A Zu lhrer eigenen Sicherheit ist nur die

Nutzung von Anbauteilen und Zusatzteilen
erlaubt, die in den Bedienungsanleitungen aufgelistet
oder vom Hersteller empfohlen oder spezifiziert sind.
Die Nutzung von montierten Geraten oder Anbauteilen,
die sich von den in den Bedienungsanleitungen oder
dem Katalog empfohlenen unterscheiden, kdnnen ein

Risiko fur Ihre personliche Sicherheit darstellen.

Beriicksichtigen Sie die
_ Umgebungsbeschaffentheit.
* Setzen Sie den Schweil3strom nicht Regen

aus.

* Nutzen Sie Schweilistromquellen niemals
an feuchten oder klammen Orten.

* Nutzen Sie keine SchweilRstromquellen in
der Nahe von brennbaren Flissigkeiten
oder Gasen.



Deutsch

|@

Kinder fernhalten

Erlauben Sie keinen Menschen die Gerate
zu berlhren und halten Sie sie fern von
ihrem Arbeitsbereich.

Bewahren Sie lhre SchweiRstromquelle
an einem sicheren Ort auf.

Unbenutzte Gerate missen in einem
trockenem, verschlossenem Raum und
ausserhalb der Reichweite von Kindern
aufbewahrt werden.

> B

Lichtbogenstrahlen

Koénnen die Augen verletzen und die Haut
verbrennen.

» Schitzen Sie lhre Augen und lhren
Korper. Nutzen Sie einen entsprechenden
Schweildschirm und —filter und tragen Sie
Schutzkleidung.

» Schiitzen Sie Zuschauer mit
entsprechenden Schirmen oder Gardinen.

P>

Larm

UberméaRiger Larm kann das Gehér
beschadigen.

» Schiitzen Sie lhre Ohren. Nutzen Sie
Ohrenschitzer oder anderen Gehorschutz.
» Warnen Sie die Zuschauer vom Risiko

Tragen Sie entsprechende
Arbeitskleidung.

Gummihandschuhe und rutschfeste Schuhe
sind bei der Arbeit empfohlen.

Nutzen Sie das Kabel nicht fiir andere
Zwecke als die, fiir welche es bestimmt
ist.

« Tragen Sie das Gerat nicht an seinem
Kabel und nutzen Sie das Kabel nicht damit
Sie den Anschlu® von der AnschlulRdose
herausziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor
Warme, Fetten und scharfen Kanten.

Sichern Sie lhr Arbeitsstiick.

* Nutzen Sie Klammern oder
Schraubzwingen, um das Arbeitsstiick richtig
gesichert zu halten. Das ist sicherer als lhre
Hand zu benutzen und ermdglicht |hnen
weiterhin mit der Maschine beidhandig zu
arbeiten

Passen Sie auf lhre SchweiRstomquelle
auf

« Prifen Sie den Netzstecker regelmalig
und lassen Sie diese bei Beschadigungen
von einer befugten Fachperson
austauschen. Prifen Sie regelmallig die
Elektrodenhalterung, das AnschlieRteil an der
Erdungsanlage und die Kabel und tauschen
Sie diese bei Bedarf aus. Halten Sie sie
trocken und sauber von Ol und Schmierfett.

> P PP @
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Verhindern Sie unbeabsichtigtes Starten.
* Versichern Sie sich, dal3 der Anschalter auf
Aus ist, wenn Sie die Schweillstromquelle an
die Stromquelle anschliessen.

Seien Sie jederzeit aufmerksam

« Passen Sie auf lhre Arbeit auf. Nutzen
Sie den gesunden Menschenverstand
bei der Arbeit. Benutzen Sie nie die
Schweildstromquelle, wenn Sie abgelenkt
sind.

> [>

Uberpriifen Sie die Ausstattung auf
Beschadigungen

>

« Bevor Sie die Schweillstromquelle
wieder verwenden, prifen Sie die
Schutzvorrichtungen oder andere leicht

beschadigbare Teile, damit Sie sicherstellen,
dal sie betriebsbereit sind. Versichern Sie
sich, dal} alle Teile korrekt angepasst sind,
damit Sie feststellen, dall die Gerate sicher
zur Nutzung sind. Wenn nicht anders in den
Bedienungsanleitungen festgelegt, sollten
beschadigte Teile von einer Werkstatt des
Kundendienstes repariert oder ausgetauscht
werden. Beschadigte Schalter missen
von der Werkstatt des Kundendienstes
ausgetauscht werden. Nutzen Sie nie eine
Schweifstromquelle mit einem Schalter, der
nicht ein- und ausgeschaltet werden kann.

von einem
vorgenommen

Reparaturen sollen nur

A qualifizierten Elektriker
_ werden

« Diese Schweilistromquelle entspricht den
einschlagigen Sicherheitsinformationen.
Reparaturarbeiten dirfen nur von einem
ausgebildeten  Elektriker ~ vorgenommen
werden; sonst kann das Gerat zu Unfallen
fihren.

Schutz gegen Stromschlage.

* Installieren und erden Sie das Gerat im
Einklang mit den entsprechenden Standards.
« Berllhren Sie nicht aktive elektrische
Teile oder Elektroden mit der blassen Haut,
nassen Handschuhen oder nasser Kleidung.
* Isolieren Sie sich von der Erde und dem

AN

Arbeitssttick.
* Versichern Sie sich, dal} Ihre Arbeitsstation
sicher ist
1.2.Speziele Sicherheitsinformationen fiir die
Gerate
Sicherheitsvorkehrungen
Wenn notwendig, tragen Sie angemessene

personcliche Schutzausristung. Diese kénnte sich aus
folgendem zusammensetzen:
e Ohrenschitzer um das
Gehorverletzungen zu vermeiden.
* Eine Atemschutzmaske, um das Risiko der

Risiko  vor
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Einatmung von gefahrlichen Gasen zu verhindern.
* Tragen Sie immer Handschuhe, wenn Sie mit
rauen Materialien arbeiten.

Sicherheitsinformationen fiir Lichtbogenstrahlen

Schutzen Sie sich und Ihr Umfeld vor Unféallen durch

Beachtung der entsprechenden VorsichtsmaRnahmen.
» Sehen Sie nicht direkt in den Lichtbogenstrahlen
mit dem blossem Auge.
* Versichern Sie sich, dal® es in der Nahe des
Schweiliplatzes keine reflektierenden Oberflachen
gibt, die einen Unfall in der Umgebung hervorrufen
koénnten. Sogar ein kleiner Lichtbogenstrahl kann
zu Verletzungen des Auges fihren.

Vorsicht: Esistentscheidend die Arbeitsanweisungen,
die in diesen Anleitungen beschreiben sind, zu
beachten. Die Nutzung der Gerate auf eine andere
Weise kann zu gefahrlicher Aussetzung auf
Lichtbogehstrahlung fiihren.
* Nutzen Sie niemals ein optisches Instrument
(zum Beispiel Vergosserungsglas) um auf die
Lichtbogenstrahlen zu sehen.
» Damit Sie sich gegen Verletzungen schitzen,
nutzen Sie nie ein Gerat, wenn dieses beschadigt

ist.
A EIN STROMSCHLAG KANN TODLICH
_ \ SEIN.

* Fassen Sie nicht die Teile an, die unter Hochspannung
sind;

* Trennen Sie die Stromversorgung vom Netz vor einer
Intervention;

» Der Bediener muss vom Schweilstlick und von
der Erde isoliert sein durch Tragen von isolierenden
Hanschuhen und Kleidung;

* Arbeiten Sie nicht mit beschadigten oder schlecht
verbundenen Kabel oder mit losen Kabelklammern;

» Halten Sie lhre Arbeitskleidung und Ihren Korper
trocken;

* Arbeiten Sie nicht an nassen oder feuchten Orten;

« Stutzen Sie sich nicht auf die Schweil3stlicke ab;

» Schiitzen Sie die Stromquelle mit einem passenden
Lasttrennschalter, der wenn mdoglich in der Nahe des
Schweillers angebracht ist;

* Nutzen Sie die Maschine nicht, wenn eines lhre
Schutzvorrichtungen entfernt wurde;

* Versichern Sie sich, dal3 die Netze in Betrieb geerdet

Stromschlag

Explosionen

« Schweilten Sie nicht Uber oder in der Nahe
von Behaltern unter Hochdruck;

» Schweillen Sie keine Behalter, die Brennstoff oder
Ziundstoff enthalten;

» Schweilden Sie nicht an Orten, wo explosiver Staub,
Gase oder Dampfe anwesend sind;

* Nutzen Sie immer ein Druckanzeigegerat um
den Gasschlauch der Maschine mit der Flasche zu
verbinden;

* Nutzen Sie keine beschadigten oder undichten
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Flaschen;

* Nutzen Sie keine Flaschen, die nicht anzeigen,
welches Gas sie beinhalten;

» Setzen Sie die Flaschen nicht Quellen von grosser
Hitze aus;

* Mischen Sie niemals das Gas in den Flaschen;

» Lassen Sie die Flaschen immer von spezialisierten
Unternehmen auffiillen;

* Verhindern Sie zufalligen Kontakt zwischen der
Flaschen und der Elektrode oder anderen Teilen unter
Spannung;

* Tauschen Sie Gasschlauche aus, die Beschadigungen
aufweisen;

* Halten Sie das Teil zur Druckreduktion einwandsfrei;
* Nutzen Sie nur Teile zur Druckreduktion, die fur das
bestimmte Gas hergestellt wurden.

. Feuer
A *Vermeiden Sie Feuer, das von Funken,
/ , Asche und gliihenden Materialien
hervorgerufen werden;
* Versichern Sie sich, dall die Feuerldscher nahe des
Arbeitsplatzes verflugbar sind;

 Entfernen Sie entzlindbare und brennbare Stoffe aus
dem Bereich.

Verbrennungen
e Schitzen Sie den Korper vor
Verbrennungen und UV Strahlung durch
Tragen von feuerfester Schutzkleidung
(Handschuhe, Kopfschutz, Schuhe, Helme usw;
* Tragen Sie einen Schweilthelm;
* Halten Sie die Elektrode oder die Brennerspitze von
Ihrem Korper und den Koérpern anderer Menschen
fern;
* Versichern Sie sich, dal} eine Erste-Hilfe-Ausristung
in der Nahe des Arbeitsbereiches verflgbar ist;
» Tragen Sie keine Kontaktlinsen, da die hohe
Warme des Bogenstrahls diese in die Augenhornhaut
einschmelzen kdénnte;
» Tauschen Sie das Glas der Maske aus, wenn dieses
beschadigt oder unpassend fir eine bestimmte
Schweilarbeit ist;
» Warten Sie bis die Schweilstlicke ganzheitlich
ausgekuhlt sind bis Sie diese mit |hren Handen
berGhren.

A Dampfe und Gase

/m\ Schweilen produziert Dampfe und

Aﬂ _gefahrlichen metallischen  Staub, und
deshalb:

* Nutzen Sie Absaugventilatoren, wenn Sie in
geschlossenen Raumen arbeiten;

» Saubern Sie das Schweil3stlick, wenn Losemittel
oder andere Materien, die giftige Gase entfalten
koénnen, auf seiner Oberflache anwesend sind;

» Schweillen Sie keine Metalle, die mit Blei, Kadmium,
Graphit, Zink, Chrom, Quecksilber bedeckt sind
oder diese beinhalten, wenn kein entsprechender
Absaugventilator vorhanden ist;

e ACHTUNG: nutzen Sie keinen Sauerstoff zur
Beliiftung!!!
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Strahlung

Der SchweilRbogen produziert Strahlung, welche die Augen verletzen und die Haut verbrennen
kann. Der Schweil3bogen wird als gefahrlich bis zu einer Entfernung von 15m (50 ft.) betrachtet.
Schitzen Sie sich entsprechend.

2. EINLEITUNG

WMEm 136, WMEm 156, WMEm 176, WMEm 157 Limited edition und WMEm 177 Limited edition sind
Schweilistromquellen, bestimmt zur Nutzung mit ummantelten Elektroden (MMA Schweil3en) und WIG

Schweilen (Lichtbogenhebung).

2.1. Gerate

o Birste

. Maske

. MMA-SchweilRkabelsatz mit Elektrodenhalter
. Kabelsatz mit Rickholklemme zurtickziehen

Bedienungsanleitung

WMEm 157 Limited edition und WMEm 177 Limited edition werden auch mit automatisch abblendendem

Schweil3helm geliefert.

3. TECHNISCHE DATEN

WMEm 136 WMEm 156 WMEm 176
WMEm 157 LE WMEm 177 LE

230/1 £15% 230/1 £15% 230/1 £15%
Netzspannung 50/60 50/60 50/60
Primarstrom Imax 22.00 A 25.00 A 30.00 A
Einstellbereich MMA 20-120 V 20140V 20-160 V
Zulassige Belastungen der MMA
15% relative Einschaltdauer 120A/24.8V 140 A/ 25.6 V 160 A/ 26.4 V
60% relative Einschaltdauer 60A/22.4V 81A/23.6V 92A/23.7V
100% relative Einschaltdauer 47 A/21.8V 63A/225V 71A/228V
Zulassige Belastungen der WIG
15% relative Einschaltdauer 120A/14.8V 140A/156V 160A/16.4V
60% relative Einschaltdauer 60A/124V 81A/13.6V 92A/13.7V
100% relative Einschaltdauer A7TAI11.8V 63A/125V 71A1128V
Leistungsfaktor 0.65 0.65 0.65
bei Maximalstrom ) : :
Leistungsvermégen
bei Maximalstrom 0.85 085 0.85
Leerlaufspannung U0max 68 68 68
Betriebstemperatur -10+40°C -10+40°C -10+40°C
Transporttemperatur -20+55°C -20+55°C -20+55°C
MaBe (mm) 230x363x185 230x363x185 230x363x185
Gewicht (kg) 5.0 6.0 6.0
Gehéuseklasse IP21S IP21S IP21S
Isolationsklasse H H H

Relative Einschaltdauer

Die relative Einschaltdauer bezieht sich auf die Zeit als ein Anteil der 10-minutigen Periode, in der Sie bei einer
bestimmten Last schweillen oder ausstanzen kénnen ohne Uberlastung. Die relative Einschaltdauer gilt fir 40°C.
Gehauseklasse

Der IP Code kennzeichnet die Gehduseklasse d.h. den Schutzgrad gegen Eindringung von festen Objekten
oder Wasser. Gerate, die mit IP21S gekennzeichent sind, sind fur Innen- und AuRenanwendung bestimmt.
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4. INSTALLATION

Die Installation mul® von einer Fachperson
vorgenommen werden

4.1.Ort

Positionieren Sie die Stromquelle so, daf® ihre

Beluftungseintrittsdffnungen und -austrittsstellen nicht
verhindert sind.

4.2. Netzstromversorgung

Versichern Sie sich, dall die Schweil’stromquelle an
die richtige Versorgungsspannung angeschlossen und
durch den richtigen Sicherungswert geschutzt ist. Die
Austrittsstellen missen einen Schutzerdungsanschluss
haben.

4.2.1. Empfohlene Sicherungsgrofen und
Mindestkabelbereich

WMEm WMEm WMEm
157 156/157LE [176/177LE
230V/1 230V/1 230V/1
Netzspannung £15%, +15%, +15%,
50/60 Hz 50/60 Hz | 50/60 Hz
. 1. 1.
Netzgebietkabel | z5mm | 25mm | 25mm
Phasenstrom
| 1eff 85A 11.2A 134A
(MMA)
Sicherung, trage(A) 16 16 16
ANMERKUNG! Nutzen Sie die Stromquelle
im Einklang mit den relevanten nationalen

Vorschriften.

5. BETRIEB
5.1. AnschlieRen
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@ Stromschalter

Anzeigenlampe der
@ Uberhitzung, gelb

Anschluf3 MMA /
Lichtbogen heben

Anschluf3 (-) fir das
Ruckleitungskabel oder das
Schweillkabel

Anschluf} (+) fur das
Ruckleitungskabel,
Schweiltkabel oder den
WIG Brenner

Drehknopf flr den
Schweilstrom

Q @ ® ® ©

Display — eingestellter
Strom (A)

5.2. AnschlieBen des SchweiB- und
Riickleitungskabels

Die Stromquelle hat zwei Ausgange, einen Minuspol
(-) und einen Pluspol (+) zum Anschlu® der Schweilf3-
und Rduckleitungskabeln. Fur das MMA Verfahren
hangt der Ausgang, an welchen das Schweillkabel
angeschlossen wird vom Typen der Elektrodenkapseln
ab, da Informationen in Bezug auf die richtige Polung
der Elektroden benétigt werden.

Fir ein optimales WIG Verfahren, fir WMEm 136,
WMEm 156 , WMEm 176 schlieRen Sie das WIG
Brennerstromkabel an den Minuspol (-). Schlief3en
Sie die GaseinlaRbuchse an die  geregelte
Schutzgasversorgung  an.  SchlieBen Sie das
Ruickleitungskabel an den freien Schweil3pol der
Stromquelle an. Binden Sie die
Ruckleitungskontaktklemme an das Arbeitsstick an
und versichern Sie sich, dak der Kontakt gut ist.

5.3. Bedienfelder

Anzeigelapme, grun;
in Betrieb

=@
H-—®
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5.4. Uberhitzungsschutz
Die  Schweil’stromquelle
Uberlastungsabschaltnocken,

hat
der

einen thermalen
sich einschaltet

wenn die Temperatur zu hoch wird, wobei er den
Schweil3strom unterbricht und eine gelbe Anzeigelampe
auf der Vorderseite der Stromquelle aufleuchtet. Der
thermale Uberlastungsabschaltnocken schaltet sich
automatisch ab, wenn die Temperatur abgefallen ist.

5.5. MMA SchweiRen
Alle SchweiRparametebedienelemente sind auf der
vorderen Bedienungstafel der Schweillstromquelle
angebracht.
Setzen Sie das Netzkabel in die 230 V einphasige
Netzsteckdose, sich versichernd, dal} diese geerdet ist.
» Ref.1 Schalter — on fiir Inverterziindung / “ON”
LED Anzeiger.
 Ref. 2 LED, die Inverterblockade aufgrund
Uberhitzung anzeigt.

» Ref. 3 Schalter fir MMA / Lichtbogen heben fir
Auswahl der Betriebsart
Elektroden 1,60 mm (1/16”):

Maximalstrom 50A

Mindeststrom 30A

Elektroden 2,00 mm (5/64”):
Maximalstrom 70A.

Mindeststrom 40A

Elektroden 2,50 mm (3/32"):
Maximalstrom 110A.

Mindeststrom 70A

Elektroden 3,25 mm (1/8):
Maximalstrom 140A.

Mindeststrom 110A

Elektroden 4,00 mm

Maximalstrom 180A.
» Ref. 4 Ref. 5 Schlielen Sie die Pluspol (+) und
Minuspol (-) Anschlisse an das Erdungskabel und
den Elektrodenhalter an. Rultil-Stabelelektroden
brauchen den Elektrodenhalter an den Minuspol (-)
angeschossen, wobei die basische Stabelektrode
den Elektrodenhalter an den Pluspol (+)
angeschlossen brauchen. In jeden Fall lesen Sie
die Anleitungen fur jeden Typen von Elektroden,
die auf dem Elektrodenkasten aufgedruckt sind.

(5/327): Mindeststrom 140A
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5.5.1. MMA SchweiBstromeinstellungen
WMEm 136 die Schweil’stromquelle hat einen
einstellbaren Schweilistrom von 20 bis 120 Amps
WMEm 156, WMEm 157 Limited edition die
Schweilistromquelle hat einen einstellbaren
Schweil}strom von 20 bis 140 Amps

WMEm 176, WMEm 177 Limited edition die
Schweillstromquelle hat einen einstellbaren
Schweilistrom von 20 bis 160 Amps

5.5.2. Anziinden des Lichtbogens
LichtbogenschweiRen mit umhdllten Elektroden ist ein
Schmelzverfahren, das einen elektrischen Lichtbogen
als Warmequelle nutzt. Dies findet zwischen den
Endpunkten der umhiillten Elektroden und dem
Basismaterial statt.

Die Hitze, die von dem Lichtbogen entwickelt wird
schmilzt das Basismaterial, den Stabel und einen Teil
der Deckschicht. Der restliche Teil dessen verbrennt in
Rauch, wobei eine Atmosphare entsteht, die Sweillwulst
von der Oxidierungsaktivitat der Luft schitzt.

Der Teil der Deckschicht, der in das Schweil’bad
eintritt, trennt sich von dem Metall, sich dabei in das
Schweilibad bewegend, wo es Schlacke formt, die zum
Schutz gegen die Luft beitragen.

Dieses Verfahren kann in allen Schweil3positionen
vorgenommen werden

5.5.3. Bedienung von Elektroden

Beim MMA Schweilen gibt es drei Bewegungen, welche
an das Ende der Elektrode angepasst werden sollen: die
Elektrode wird zum Schmelzbad entlang der Achsen
bewegt; eine kleine Oszillation kann notwendig sein, um
die gewilinschte Breite des Schmelzbads zu erreichen;
die Elektrode wird entlang der Schweil3bahn bewegt. Der
Bediener kann die Bedienung der Elektroden augrund
des SchweillstolRscharfe, des Oun 75c t E7gs1 w7I1
W7 El w7 g 7m5 6E5 s1 w7g1 Schweillstorms und
der Arbeitskenntnisse usw. festlegen.

GELEGE

DECKSCHICHT

SCHWEIRRICHTUNG

SCHLACKE _——* ~.
r—— “—~__ EINDRINGUNG
- - BASISMATERIAL

SCHWEIRWULST

SCHWEIRGUTHEBUNG
DURCH DIE SCHWEIBNAHT
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Deutsch

5.5.4. SchweiBposition

Es gibt vier Hauptpositionen:
* Oberfliche die Elektrode wird von oben
angebracht und die zu schweil’enden Teile sind in
einer horizontaler Position.

{4

* Vorderflaiche die Elektrode wird horizontal
angebracht und die zu schweil’enden Teile sind in
einer vertikaler Position.

—

* Vertikal die Elektrode arbeitet vertikal und die zu
schweillenden Teile sind in der gleichen Position.
Dies wird in zwei Positionen unterteilt:

Vertikales Ausfahren: die Elektrode bewegt sich

nach oben;
Vertikales Einfahren: die Elektrode bewegt sich
nach unten.
NACH OBEN N
2\ NACH UNTEN
Notabene: Schweilen mit Einfahren braucht

Ausristung, wobei fir das Schweilsen mit Ausfahren
nur eine langsame Bewegung notwendig ist, die das zu
schweiRende Material erwarmt.
* Oben anliegend: die Elektrode arbeitet nach
oben, wobei die zu schweilenden Teile eine
horizontale Position haben.

VAN

5.5.5. EinschluBstiicke in MMA

StumpfstoRverbindung EckstoRverbindung
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UberlappstoR-Verbindung T-StolR

5.6. WIG SchweilRen

WIG Schweillen verschweilt das Metall des
Arbeitsstiicks durch Nutzung des Lichtbogens
beginnend von der Wolframelektrode, die selbst nicht
schmilzt. Das Schweif3bad und die Elektrode sind durch
das Schutzgas geschitzt.

WIG Schweilten ist besonders dort von Nutzen, wo
eine hohe Qualitat gefordert ist und bei Schweifl3en
von dinnen Blechen. Die Stromquellen haben auch
gute Eigenschaften fir WIG Schweifden. Fir das WIG
schweilen muRen die Stromquellen ausgestattet sein
mit:

» einen WIG Brenner mit Gasventil,

« einem Schweillgaszylinder (entsprechendes

Schweildgas),

« ein SchweilRgasregulationsgerat (entsprechendes

Gasregulationsgerat)

* entsprechendes Zusatzmaterial, wenn notwendig.
Bewegen Sie den Knopf zur Auswahl des Verfahrens
zu dem gewlinschtem SchweilRverfahren.
ANMERKUNG: Der Stromquellenausgang ist aktiv.
Prifen Sie das Schweil’kabel und ob die Polung
des WIG Brenners der Anforderung der Elektroden
entspricht.
Wahlen  Sie
Schweil}stroms.

das gewilnschte Niveau des

ELEKTRONISCHER STROM
BRENNER

L INERTGAS

RUNDSTAB
WOLFRAMELEKTRODE

SCHWEIRGUT

— AUFGESCHMOLZENER TEIL
Ky EINDRINGUNG

BASISMATERIAL

SCHUTZGAS

In WIG Betrieb ist das Schweil3en in allen Positionen
moglich: flach, an Winkeln, am Rand, vertical oder
Uber Kopf. Weiterhing hat in Vergleich zu anderen
Schweil3arten, der Schweil3sto} einen hoheren
mechanischen Widerstand, einen héheren Widerstand
gegen Korrosion und eine begrenzte Erwarmung an der
Schweilstelle, was Ausbeulung begrenzt.
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6. INSTANDHALTUNG

RegelmaRige Instandhaltung ist wichtig fir einen
sicheren, verlasslichen Betrieb. .

Nur die Personen, die entsprechende elektrische
Kenntnisse besitzen (befugtes Personal) dirfen die
Sicherheitsbleche entfernen.

A Vorsicht!

Alle Garantiepflichten des Zustellers héren auf
zZu existieren, wenn der Kunde wahrend der
Garantieperiode versucht Fehler zu besitigen.

6.1. Stromquelle
Prifen Sie regelmaRig, dal die Schweil’stromquelle
nicht mit Schmutz verstopft ist.
Wie oft und welche Sauberungsmethoden angewendet
werden, hangt ab von:

« dem Schweildverfahren

« der Lichtbogenbrenndauer

* der Anbringung

» der Umgebung
Normalerweise reicht es aus die Stromquelle mit
trockener Pressluft (verringerter Druck) einmal jahrlich
Zu reinigen.
Verstopfte oder versprerrte Bellftungsoffnungen
und —austrittsstellen wiirden sonst mit Uberhitzung
resultueren.

6.2. Schweilbrenner

Verschleillteile sollten regelmalig gesaubert und
ausgetauscht werden, damit problemloses Schweil3en
garantiert wird

7. FEHLERBEHEBUNG

Versuchen Sie diese empfohlenen Prifungen
und Untersuchungen bevor Sie einen befugten
Servicetechniker bestellen.
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Fehlerart Tatigkeit zur Behebung

Prifen Sie, ob die

Schalter zur
Netzstromversorgung einge-
schaltet sind

1. Prifen Sie, ob die
Versorgung mit
Schweilistrom und die Riicklei-
tungskabel

richtig angeschlossen sind.
2. Prufen Sie, ob der richtige
Stromwert

eingestellt ist.

3. Prifen Sie, ob sich der KS
ausgeschaltet hat.

Prifen Sie, ob die

thermalen Ausschalter sich
ausgeschaltet haben (angezeigt
durch die orangene Lampe auf der
vorderen

Bedienplatte).

1. Prifen Sie die

Phasen der

Netzstromversorgung.

Prafen Sie, ob die Staubfilter
verstopft sind.

1.Versichern Sie sich, dal} Sie die
Nenndaten flir die Stromversor-
gung nicht Gberschreiten (d.h. dal®
das Gerat nicht Uberlastet ist).

Kein
Lichtbogen

Der
Sch-
weildstrom
ist durch das
Schweilten
gestort

Die thermale
Abschaltung
schaltet oft
aus

Prifen Sie, ob die
Schweilistromverrsorgung und die
Ruckleitungskabel

richtig verbunden sind.

1. Prifen Sie, ob der richtige
Stromwert eingestellt ist.

2. Prifen Sie, ob die richtigen
Elektroden benutzt werden.

3. Priufen Sie den Gasdurchfluss.

Schwache
Schweilleis-
tung.

8. BESTELLUNG VON
ERSATZTEILEN

Reparaturen und elektrische Arbeiten sollten von
einem befugten Elektro Maschinen Servicetechniker
vorgenommen werden. Nutzen Sie nur originale
Ersatzteile und Veschleilteile von Elektro Maschinen.
Ersatzteile kénnen Uber lhren nahesten Elektro
Maschinen Handler bestellt werden, dazu sehen Sie
auf der letzten Seite dieser Publikation.

9. ENTSORGUNG UND
VERSCHROTTUNG

Ein Schweil3gerat besteht primar aus Stahl, Plastik und
Buntmetallen und mit ihm muss im Einklang mit den
lokalen Umweltschutzvorschriften verfahren werden.
Mit den Kihlmitteln muf3 auch entsprechend der lokalen
Umweltschutzvorschriften verfahren werden.
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NAVODILA ZA UPORABO
VARILNI APARAT

WMEm 136
WMEm 156
WMEm 157 Limited edition
WMEm 176
WMEm 177 Limited edition
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1. VARNOST

Zaradi prepreCevanja Skode in poSkodb je potrebno
pri uporabi naprave upostevati nekatere varnostne
ukrepe. Prosimo, da temeljito preberete celoten
priro€nik za uporabo in varnostne napotke. Priro¢nik
hranite na varnem in na vedno dosegljivem mestu.
Navodila in varnostni napotki naj bodo vedno v bliZini
naprave. Proizvajalec ne prevzema odgovornosti za
Skodo ali poskodbe, ki nastanejo zaradi
neupostevanja teh navodil in varnostnih napotkov.

1. Vsak uporabnik naprave mora bit seznanjen z:

e mestom uporabe

¢ polozajem naprave za vstavitev v sili

¢ njegovimi funkcijami

e ustreznimi varnostnimi ukrepi

e varjenjem in rezanjem

2. Uporabnik mora zagotoviti, da:

¢ se v delovnem obmogju naprave, ko le-ta deluje, ne
nahajajo nepooblasCene osebe

e so vsi za8C€iteni, med uporabo elektricnega loka

3. Delovno obmogje mora:

e ustrezati namembnosti naprave

¢ biti zasciteno od prepiha

4. Osebna varovalna oprema:

e vedno nosite osebno varovalno opremo, kot so
zasCithna ocala, ognjevarna obladila, zaScitne

rokavice in Skornje, ter zas¢ito sluha.

e ne nosite ohlapnih predmetov, ki sedijo ohlapno,
kot so Sali, zapestnice, prstani itd., ter predmete ki se
lahko zataknejo ali povzrocijo opekline.

1.1. OPOZORILO Preberite vse varnostne
informacije in navodila.

Splosni varnostni ukrepi

¢ Poskrbite, da je povratni kabel prikljucen.

e Delo z opremo z visoko napetostjo lahko opravlja
samo kvalificiran elektricar.

e Odgovarjajo¢i gasilni aparati
oznaceni in na dosegu rok.

e Mazanje in vzdrZzevanje opreme, ne smete izvajati
med delovanjem naprave.

Vsaka napaka v zvezi z uposStevanjem naStetih
varnostnih  ukrepov in navodil lahko povzrodi
elektri¢ni udar, pozar in / ali hude telesne poskodbe.

morajo bit jasno

Hranite vse varnostne informacije in navodila na
varnem mestu za kasnejSo uporabo.

26

A o
obloéno varjenje.

A [Im]] Najprej preberite varnostna navodila.

Opozorilo

izdelek je namenjen izkljuéno za

Opozorilo

Oprema razreda A ni namenjena za
uporabo v stanovanjskih objektih, kjer se
uporablja elektriéni tok nizke napetosti iz
javnega sistema za oskrbo z elektri¢no
energijo. Zaradi obcutljivosti na motnje in
oddaje motenj lahko pride do morebitnih

tezav pri zagotavljanju elektromagnetne
zdruzljivosti naprav razreda A na teh
mestih.

Elektronsko opremo odvrzite v objektih za

obdelavo!

V skladu z evropsko direktivo 2002/96/ES o

odpadni elektri¢ni in elektronski opremi in v
skladu z izvajanjem nacionalne zakonodaje je potrebno
elektricno in/ali elektronsko opremo, kateri je potekla
Zivlienjska doba odloZiti v obratih za predelavo in
recikliranje.
VaSa odgovornost, kot osebe odgovorne za opremo
je, da pridobite informacije o odobrenih zbirnih
centrih.

1.2. POZOR

Z razumevanjem preberite navodila za uporabo pred
zaCetkom montaze in uporabe naprave.

Pri oblo€nem varjenju obstaja nevarnost poskodb za
vas in druge.

Upostevajte varnostne ukrepe pri varjenju in rezanju.

Pomembno!
Zaradi VaSe varnosti je dovoljena samo
¥ uporaba dodatnih delov in dodatne opreme
katera je navedena v navodilih za uporabo ali katero
priporoa oz. dolo€a proizvajalec. Uporaba dodatne
opreme ali delov, ki so drugacni od tistih,
priporo¢enih v navodilih za uporabo ali katalogu,
lahko ogrozijo vaso osebno varnost.

Upostevajte zunanje vplive

¢ Ne izpostavljajte varilnih virov napajanja
dezju.

e Nikoli ne uporabljajte varilnih virov
napajanja na mokrih ali vlaznih lokacijah.
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e Nikoli ne uporabljajte varilnih virov
napajanja v blizini vnetljivih tekoCin ali
plinov.

Otroci naj ne bodo v blizini naprave.

Ne dovolite ostalim osebam da se dotikajo

' opreme in naj bodo pro¢ od vaSega
delovnega obmocja.

Varilni vir napajanja hranite na varnem
\ Mmestu.

> Pribor, opremo in orodja, ki jih ne
uporabljamo je potrebno hraniti na suhem,
zaklenjenem mestu, ter izven dosega otrok.

Oblo¢ni zarki

_lahko poskodujejo odi in opecejo koZzo.

e Za&citite oc€i in telo. Uporabljajte ustrezen
varilni 8¢t in filter, ter nosite zascitna
oblacila.

e Ostale navzoCe zascitite z ustreznimi
zasloni ali zavesami.

Hrup

Prekomeren hrup lahko poSkoduje sluh.

o ZaScCitite uSesa. Uporabljajte za to
predpisano zasc&itno opremo.

¢ Opozorite navzo¢e na moznosti tveganja.

Nosite primerno delovno obleko
Med delom so priporocliive gumijaste

¥ rokavice in nedrse&a obutev.

Ne uporabljajte kabel za druge namene,

kot za tiste, za katere je namenjen

¢ Ne nesite napravo s pomocjo kabla in ne
vlecite za kabel z namenom izklapljanja

vtiCa iz vtiCnice. Zavarujte kabel pred
toploto, olji in ostrimi robovi.

Zavarujte svoj obdelovanec

eZa pravino in varno pri¢vrstitev

* obdelovanca, uporabite spone ali primeze.
To je varneje kot uporaba vaSe roke in vam
obenem omogoa uporabo naprave z
obema rokama.

Redno vzdrzujte svoj varilni napajalnik

~ e Obc¢asno preverite elektricni vtika¢, po
" potrebi naj ga poobladena oseba zamenja.
Redno preverjajte  nosilec  elektrode,
ozemljitvene kledCe in kable, ter jih po
potrebi zamenjajte. Vsi deli naj bodo suhi in
Cisti od olja in masti.
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Prepredite nenamerni zagon
e Preden vklopite vtika¢ v vtiCnico se

> prepriCajte da je stikalo za vklop izklopljeno

(v polozaju »OFF«).

Nenehno bodite pozorni

¢ Bodite pozorni na svoje delo. Uporabite
" zdrav razum pri delu. Nikoli ne uporabljajte

naprave, ¢e niste zbrani.

Preverjajte poSkodovanost opreme

e Pred ponovno uporabo napajalnika za
" varjenje, preverite varnostne naprave ali

druge rahlo poskodovane dele, da se
prepricate v njihovo pravilno delovanje.
PrepriCajte se, da so vsi deli pravilno
nastavljeni, da zagotovite nadaljnjo varno
uporabo opreme. Ce ni drugace dologeno v
priro¢niku, je poskodovane dele potrebno
popraviti ali zamenjati v pooblas€eni
servisni delavnici. PoSkodovana stikala
mora zamenjati pooblasc€eni serviser. Nikoli
ne uporabljajte varilni aparat, ki ima stikalo,
katerega ga ni mogocCe vklopiti in/ali
izklopiti.

Popravila lahko izvajajo samo strokovno

\, usposobljeni elektriéarji
- o Naparava

je v skladu z ustreznimi
varnostnimi informacijami. Popravila morajo
izvajati  samo  strokovno usposobljeni
elektri¢arji; v nasprotnem lahko pride do
nesrece.

Zascita pred elektricnim udarom

e Namestite in ozemljite napravo v skladu z
> ustreznimi standardi.

¢ Ne dotikajte elektricnih delov ali elektrod
pod napetostjo z golo kozo, mokrimi
rokavicami ali mokro obleko.

e |zolirajte se od zemlje in obdelovanca.

e Zagotovite varnost delovhega mesta.

1.3. Posebna varnostna navodila za opremo

Varnostni ukrepi
Ce je potrebo, nosite primerno za$gitno opremo. Sem

spada:

o Zascita za udesa, da bi se izognili poSkodbam
sluha.

¢ Dihalna maska za prepreCevanje tveganja
vdihavanja nevarnih plinov.
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e Pri delu z grobimi materiali vedno nosite
rokavice.
Varnostne informacije za obloéne zarke
Zascitite sebe in svojo okolico pred nesreCami z
ustreznimi varnostnimi ukrepi.
¢ Ne glejte neposredno v oblocni Zarek s prostim
oCesom.
» PrepriCajte se, da v blizini mesta varjenja ni
odsevnih povrsin, ki bi lahko povzroc€ile nesre€o
v okolju. Tudi majhni oblo¢ni zarek lahko
povzroCi poSkodbo oCesa.

Pozor: Pomembno je upostevati navodila, ki so
opisana v teh navodilih. Uporaba naprav na
kakrSenkoli drugacen nacin, lahko povzro€i nevarno
izpostavljenost zarCenju

¢ Nikoli ne uporabljajte opticni instrument (npr.
povedevalno steklo), da bi si ogledali zarke.

e Da bi se za&ditili pred poskodbami, nikoli ne
uporabljajte poSkodovane naprave.

Elektri¢ni udar

ELEKTRICNI UDAR JE LAHKO USODEN!
- eNe dotikajte se delov pod visoko
napetostjo;

e Pred popravilom odklopite napajanje iz
elektricnega omrezja;

e Uporabnik mora biti izoliran od zemlje in
obdelovanca tako, da nosi izolacijske
rokavice in oblacila;

e Ne delajte z napravo Ce je Kkabel
poskodovan, slabo povezan ali e so
kabelske sponke razmajane;

¢ Delovno obleko in telo naj bodo ves ¢as
suhi;

¢ Ne delajte v mokrih ali vlaznih prostorih;

¢ Ne naslanjajte se na zvarjene dele;

o Za&citite napajalnik z ustreznim
obremenitvenim stikalom za izklop, ki naj
bo po moznosti postavljen v blizini varilca;

e Ne uporabite naprave, ¢e je bila
odstranjena katera od varnostnih naprav;

e Poskrbite, da je elektricno omrezje
ustrezno ozemljeno.

_ Eksplozije

\ ¢Ne varite nad ali v bliZini posod pod
visokim tlakom;

¢ Ne varite predmetov, ki vsebujejo goriva
ali vnetljive snovi;

e Ne varite na lokacijah, kjer so prisotni
eksplozivni prah, plini ali hlapi;
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e Vedno uporabljajte merilnik tlaka za
priklju€itev plinske cevi stroja z jeklenko;

¢ Ne uporabljajte posSkodovanih in jeklenk,
ki pus&ajo;

e Ne uporabljajte jeklenk na katerih ni
oznaceno, kateri plin vsebujejo;

e Jeklenk ne izpostavljajte virom
prekomerne toplote;

o Ne meS3ajte plina v jeklenkah;

¢ Jeklenko naj napolni za to usposobljeno
podjetje;

e PrepreCite stk med jeklenkami in
elektrodo, ali drugimi deli pod napetostjo;

e Zamenijajte poSkodovane plinske cevi;

¢ Reducirni tlacni ventil naj bo vedno
brezhibno delujog;

¢ Uporabljajte samo reducirne tlacne ventile
narejene za dolocen plin.

Ogenj

e Izogibajte se ognju, ki lahko nastane iz
" isker, Zlindre ali Zaregih materialov;

¢ Poskrbite, da so gasilni aparati na voljo v
blizini delovnega mesta;

¢ Odstranite vnetljive in gorljive snovi iz
obmodja.

Opekline

e Zascitite telo pred opeklinami in UV
sevanjem, tako da nosite ognjevarna
zasCitna oblacila (rokavice, pokrivala,
obutev, Celade, itd);

¢ Nosite ¢elado za varjenje;

¢ Elektrodo ali konico gorilnika drzite stran
od svojega in teles drugih ljudi;

¢ PrepriCajte se, da je prva pomo¢€ v blizini
delovnega obmodja;

¢ Ne nosite kontaktne leCe, ker bi se le-te,
zaradi visoke temperature oblo¢nega zarka,
lahko prilepile na rozenico;

e Zamenjajte zascCitno steklo maske, Ce je
poskodovano ali neprimerno za dolo¢eno
vrsto varjenja;

¢ PoCakaijte, da se zvarjeni deli popolnoma
ohladijo, preden se jih dotikate z rokami.

Hlapi in plini

Varjenje proizvaja dim in nevaren kovinski
~ prah, in zato:

epri delu v zaprtih prostorih uporabite
sesalne ventilatorje;odistite obdelovanec,
¢e so na njegovi povrsini prisotna topila ali
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2.UVOD

WMEm 136, WMEm 156, WMEm 176, WMEm 157
Limited edition in WMEm 177 Limited edition jes
napajalnik za varjenje, ki je namenjeni za uporabo z
opla&”enimi elektrodami (ROV varjenje) in TIG

* oCistite obdelovanec, ¢e so na njegovi
povrsini prisotna topila ali drugi materiali, ki
lahko sprostijo strupene pline;

- ne varite kovin, ki vsebujejo ali so prekrite s
svincem, kadmijem, grafitom, cinkom,

kromom, Zivinim srebrom brez ustreznega varjenje.
sesalnega ventilatorja.
- POZOR: Ne uporabljajte kisika za 2.1.Naprave:
prezraéevanje!!! * krtaca
* maska
Sevanje « MMA varjenje kabel sestav z nosilca elektrode

Varilni lok proizvaja sevanje, ki lahko
poskoduje oci in opece kozo. Varilni lok
velja za nevarnega do razdalje 15m (50 ft).
Ustrezno se zavaruijte in zaScitite.

* povratni kabel komplet s povratno sponko
* navodila

WMEm 157 Limited edition in WMEm 177 Limited
edition so na voljo tudi s samodejnim varilni ¢elado.

3. TEHNICNI PODATKI

WMEm 136 WMEm 156 WMEm 176
WMEm 157 LE WMEm 177 LE
. 230/1 £15% 230/1 £15% 230/1 £15%
Omrezna napetost (V/Ph Hz) 50/60 50/60 50/60
Primarni tok Imax 22.00 A 25.00 A 30.00 A
Nastavitveno obmo¢je ROV 20-120 V 20-140 V 20-160 V
Dovoliena obremenitev ROV
15:A) relat!vn!obratovaln! Ciklus 120A/24.8V 140A/25.6 V 160 A/ 26.4 V
60%relativniobratovalni ciklus 60A/ 224V 81A/23.6V 92 A/ 237V
100%relativniobratovalni ciklus 47 A/ 21 8 vV 63A/ 225 \V; 71A/ 228 vV
Maksimalentok pri TIG
varjenju
15% Intermitenca 120A/14.8V 140A/ 156V 160A/16.4V
60%ntermitenca 60A/12.4V 81A/13.6V 92A/13.7V
100%Intermitenca 47A/ 118V 63A/125V 7T1A/12.8V
Dejavnik moci pri najviSjem toku 0.65 0.65 0.65
Ucinkovitost pri najvisjem toku 0.85 0.85 0.85
Napetost razklenjenega tokokroga U0Omax 68 68 68
Delovnatemperatura -10+40°C -10+40°C -10+40°C
Transportna temperatura -20+55°C -20+55°C -20+55°C
Dimenzije(mm) 230x363x185 230x363x185 230x363x185
Teza (kg) 5.0 6.0 6.0
Razred zascite IP21S IP21S IP21S
Razred izolacije H H H

Obratovalnicikel

Obratovalni cikel se nana$a na Cas kot odstotek 10-minutnenga obdobja, v katerem lahko varite ali rezete pod
dolo¢eno obremenitvijo brez preobre menitve naprave. Obratovalni cikel se nanasa na 40°C. Razred zas¢ite

IP koda predstavlja izolirni razred, t.j. stopnjo zaScite pred vdorom trdnih objektov ali vode. Naprave z oznako
IP21S so namenjene za notranjo in zunanjo uporabo.
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4. NAMESTITEV
Napajalnik mora namestiti usposobljena oseba.

4.1. Mesto
Napajalnik namestite tako da ne ovirate vstop in
izstop zraka vl/iz prezratevalnega dovoda in odvoda.

4.2. Elektricno omrezje

PrepriCajte se, da je napajalnik priklju¢en na pravilno
napetost ki je za&Citena s ustrezno varovalko.
Izstopne tocke morajo bit ustrezno ozemljene.

4.2.1. Priporo€ene velikosti varovalk in minimalni
presek kabla

WMEm WMEm WMEm
157 156/157LE [|176/177LE

Omrezna 230V/1 230V/1 230V/1

+15%, +15%, +15%,
napetost | o601, | 5060 Hz | 50060 Hz
Presek 15G 15G 3G
kabla 2.5 mm? 2.5 mm? 2.5 mm?
Fazni tok
8.5A 11.2A 13.4A
I1eff (ROV)
Varovalka,
pocasna 16 16 16

(A)

OPOMBA! Napajalnik uporabljajte v skladu z
ustreznimi nacionalnimi predpisi.

5. DELOVANJE
5.1. Priklop

Stikalo

Indikatorska lu¢ka pregrevanja,
rumena

Preklopnik ROV / TIG

(-) prikljuéek za povratni ali varilni
kabelk

(+) priklju¢ek za povratni kabel,
varilni kabel ali TIG gorilnik

Gumb za nastavitev varilnega toka

Q@ © ® © ® 06

Zaslon - nastavljeni tok (A)

©

Indikatorska lucka, zelena, deluje

5.2. Priklop kabla za varjenje in povratnega voda
Napajalnik ima dva izhoda, negativni (-) terminal
in pozitivni (+) za priklop kablov za varjenje in
povratnih kablov.

Pri ROV postopku je izhod, na katerega bomo
priklopili varilni kabel, odvisen od vrste elektrodnega
pakiranja, za informacije, ki se nana$ajo na pravilno
polariteto elektrod.

Pri TIG postopku povezite napetostni kabel TIG
gorilnika na reguliran in zaSiten vir plina. Povezite
povratni kabel na preostali varilni prikljuek na
varilnem aparatu.

PrepriCajte se, da ste dobro in varno povezali kleS¢a
povratnega kabla na obdelovanec.

5.3. Kontrolna plosca




<D

Slovenscina

5.4. ZaScita pred pregretjem

Napajalnik je opremljen s stikalom za zaznavo
toplotne preobremenitve, ki se aktivira, ko je
temperatura previsoka in prekine tok varjenja ter
prizge rumeno lu¢ko na sprednji strani napajalnika.
Ko se temperatura zniza se stikalo ponastavi.

5.5. ROV (ro¢no obloc¢no) varjenje
Vse nastavitve varilnih parametrov se nahajajo na
sprednji nadzorni ploS¢&i napajalnika.
Prikljucite napajalni kabel v 230 V enofazno vti¢nico,
za katero se prepriCajte, da je ozemljena.
e Poz. 1 stikalo - za vklop inverterja / "ON" LED
indikator.
e Poz. 2 LED, ki oznacCuje blokado inverterja
zaradi pregrevanja.
e Poz. 3 preklopnik med ROV in TIG nacinom
varjenja

Elektrode 1,60 mm
maksimalni tok 50A.

(1716 "): Minimalni tok 30A

Elektrode 2,00 mm
maksimalni tok 70A.

(5/64 "): Minimalni tok 40A

Elektrode 2,50 mm
maksimalni tok 110A.

(3/32 "): Minimalni tok 70A

Elektrode 3,25 mm
maksimalni tok 140A.

(1/8 "): Minimalni tok 110a

Elektrode 4,00 mm
maksimalni tok 180A.

(5/32 "): Minimalni tok 140A

ePoz. 4 poz. 5 Priklopite pozitivhe (+) in
negativne (-) prikljucke na kabel ozemljitve in
nosilec elektrode. Rutile elektrode potrebujejo
povezavo nosilca elektrode na negativen pol (-),
bazne elektrode pa potrebujejo povezavo nosilca
elektrode na pozitiven (+) pol. V vsakem primeru
preberite navodila za vsak tip elektrod, ki so
natisnjene na pakiranju elektrode.
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5.5.1. ROV nastavitve toka varjenja

Napajalnik WMEm 136 ima nastavljiv varilni tok od
20 do 120 amperov.

Napajalnik WMEm 156, WMEm 157 Limited
edition ima nastavljiv varilni tok od 20 do 140
amperov.

Napajalnik WMEm 176, WMEm 177 Limited
edition ima nastavljiv varilni tok od 20 do 160
amperov.

5.5.2. Ustvarjanje obloka

Oblo¢no varjenje z oplas€enimi elektrodami je fuzijski
proces, ki uporablja elektri¢ni oblok kot vir toplote. Ta
se ustvari med kon&nimi tockami oplas&enih elektrod
in osnovnega materiala.

Toplota, ki se razvije v elektricnem loku topi osnovni
material, del jedra elektrode in del plas€a elektrode.
Preostanek izgori v dimu, pri ¢em nastane atmosfera,
ki S¢iti zvar pred oksidacijo.

Del plas¢a elektrode ki vstopi v zvar se loCi od
kovine, in se premakne se v bazen zvara, kjer se
tvori zlindra, ki prispeva k zas¢iti pred oksidacijo. Ta
postopek se lahko opravi v vseh varilnih polozajih.

5.5.3. Rokovanje z elektrodami

Pri ro€nem oblo¢nem (ROV) varjenju obstajajo trije
premiki, ki jih je treba prilagoditi vrhu elektrode:
elektroda se premika proti zvaru po osi zvara; lahko
je potrebno majhno osciliranje za doseg Zelene Sirine
zvara; elektroda se premika vzdolz zvara. Uporabnik
lahko izbere nacin premikanja elektrode glede na
nastavitev mesta vara, specifikacij elektrod, varilnega
toka, delovne sposobnosti itd.

OSNOVNI MATERIAL

DVIG MATERIALA ZARADI
VARJENJA

ZVAR

5.5.4. Polozaji varjenja

Obstajajo stirje glavni polozaiji:
¢ Povrsina — elektroda deluje od zgoraj, varjenca
sta v vodoravnem poloZaju.
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¢ Od spredaj — elektroda deluje vodoravno,
varjenca sta v navpi¢enm poloZaju.

——

e Vertikalno - elektroda deluje navpicno,
varjenca sta v enakem poloZaju. Ta metoda je
razdeljena na dva poloZaja:

Vertikalno dviganje — elektroda se dviguje
Vertikalno spuscanje — elektroda se spusca

DVIGANJE \V

N\ SPUSCANJE

NB: Varjenje s spuSanjem se izvaja s hitrim
premikom, varjenje z dviganjem pa s pocasnim
gibanjem, pri €em se varjenec greje.

¢ Nad glavo — elektroda deluje navzgor, varjenca
imata vodoraven poloza;.

5.4.5. Oblike spoja pri ROV

Solezni spoj Kotni spoj

Prekrivni spoj T kotni spoj

5.6. TIG varjenje
TIG varjenje je postopek varjenja pri katerem se tali
kovina obdelovanca s pomoc¢jo obloka z volframove
elektrode, ki se sama ne tali. Obmocje zvara in
elektroda sta zaS¢&itena z zas¢&itnim plinom.
TIG varjenje je predvsem uporabno pri zahtevah po
visoki kakovosti in za varjenje tankih ploS¢. Varilni
aparati imajo tudi dobre lastnosti za TIG varjenje. Za
TIG varjenje morajo varilni aparati biti opremljeni s:
¢ TIG gorilnikom s plinskim ventilom
e jeklenko z varilnim plinom (ustreznim varilnim
plinom)
e regulatorjem  variinega plina  (ustreznim
regulatorjem)
o volframovo elektrodo
® po potrebi z ustreznim pomoznim materialom
Preklopite na Zeljeni postopek varjenja s
preklopnikom ROV / TIG.
OPOMBA: Izhod napajanja je aktiven.
PrepriCajte se, da se ujema polarnost varilnega kabla
in TIG gorilnika z zahtevami elektrod.
Izberite Zeljeno vrednost varilnega toka.

ELEKTRICNI KABEL

/ INERTNI PLIN

VOLFRAM ELEKTRODA
ZLINDRA

GORILNIK

DODATNI
MATERIAL

== / e STALJENI MATERIAL
! PRODOR
-7

ZASCITNI PLIN OSNOVNI MATERIAL

Pri TIG postopku je mozno variti v vseh moznih
polozaijih: povrSinsko, pod kotom, po robu, vertikalno
in nad glavo. Poleg tega v primerjavi z drugimi
postopki varjenja ima TIG zvar boljSo mehansko
odpornost, boljSo odpornost na korozijo in omejeno
gretje v obmod&ju varjenja, kar omejuje distorzijo.
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6. VZDRZEVANJE

Redno vzdrzevanje je bistvenega pomena za varno
in zanesljivo obratovanje.

Samo osebe, ki imajo ustrezno znanje o elektroniki
(pooblas€ene osebe), lahko odstranijo varnostne
plosce.

A POZOR!

Vsi garancijski zahtevki dobavitelju prenehajo
veljati, Ce stranka poskusa sama odpraviti
napake na napravi v garancijskem roku.

6.1. Napajalnik
Redno preverjajte, ali je napajalnik zamaSen z
umazanijo.
Kako pogosto in katere metode CiS€enja se
uporabljajo je odvisno od:

e postopka varjenja

o Casa trajanja obloka

o pritrditve

e okolja
Ponavadi zadostuje ¢€e napajalnik enkrat letno
oCistimo s pomocjo suhega stisnjenega zraka
(zmanj8an pritisk).
Zamasene ali blokirane prezradevalne odprtine lahko
povzrocijo pregrevanje naprave.

7. ODPRAVLJANJE NAPAK

Preden se obrnete na pooblasen servis, poskusite
naslednje:
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Opis napake

Odprava napake

Preverite ali je naprava

priklopliena na elektri¢no

omrezje, ter  stikalo
vklopljeno

1.Preverite, ali so varilni
in povratni kabli
pravilno priklopljeni.

2 Preverite, ali je
nastavljena pravilna
vrednost toka.

3.Preverite, Ce se je
izklopilo obremenitveno
stikalo

Ni obloka

Preverite ali se je termo
stikalo vklopilo (oznageno
z oranzno IuCko na
sprednji nadzorni plo3¢i).
1.Preverite varovalke

Varilni tok se
prekinja med varjenjem

Preverite ali so zamaseni

filtri
1. PrepriCajte se da ne
Termo stikalo se presegate nazivnih
pogosto aktivira vrednosti vira
napajanja (da ni
preobremenitve
naprave)

Preverite ali so napajalni
in povratni kabli pravilno

povezani
1. PrepriCajte se da je
Sibka zmogljivost nastavljena prava
varjenja vrednost nazivnega
toka
2. Preverite ali
uporabljate prave
elektrode

8. NAROCANJE REZERVNIH DELOV

Popravila in elektricna mora opraviti pooblas&eni
Elektro Maschinen serviser. Uporabljajte samo
originalne nadomestne dele in dodatno opremo
Elektro Maschinen.

Rezervni deli se lahko naro€ijo preko vasega
najblizjega zastopnika Elektro Maschinen — poglejte
na zadnjih straneh te publikacije

9. DEMONTAZA IN ODLAGANJE

Oprema za varjenje je narejena predvsem iz jekla,
plastike in barvnih kovin, in je potrebno z njo ravnati v
skladu z lokalnimi okoljevarstvenimi predpisi.

S hladili je prav tako potrebno ravnati v skladu z
lokalnimi okoljevarstvenimi predpisi.
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UPUTE ZA UPOTREBU
APARAT ZA VARENJE

WMEm 136
WMEm 156
WMEm 157 Limited edition
WMEm 176
WMEm 177 Limited edition
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1. SIGURNOST

Zbog sprjetavanja Stete i ozljeda prilikom uporabe
uredaja potrebno je poStovati nekoliko sigurnosnih
preduvjeta. Molimo da u potpunosti i sa duznom
paznjom procitate ovaj priru¢nik za uporabu kao i
sigurnosne upute. Priru€nik drzite na sigurnom i na
uvijek lako dostupnom mjestu. Priru¢nik sa
sigurnosnim uputama neka uvijek bude u blizini
uredaja. Proizvodac ne preuzima odgovornost za
Stetu ili ozljede koje bi mogle nastati zbog
nepostovanja ovih uputa i sigurnosnih smjernica.
1. Svaki korisnik uredaja mora biti upoznat s:

¢ mjestom koristenja

¢ poloZajem sklopke za isklju€enje u sili

¢ funkcijama uredaja

e bitnim sigurnosnim preduvjetima

e varenjem i rezanjem

2. Korisnik mora osigurati da:

¢ se za vrijeme koriStenja uredaja u njegovom
okruzenju ne nalaze neovlastene osobe

¢ su svi zasti¢eni za vrijeme koriStenja elektroluka
3. Radno okruzenje mora:

o biti prikladno za koristenje uredaja

e biti zasti¢eno od propuha

4. Osobna zastitna oprema:

¢ uvijek koristite osobna zastitna sredstva, kao $to su
zastitne naocale, vatrootporna odjeca, zastitne
rukavice i cipele, te slusalice za zastitu sluha.

WO

¢ ne nosite labavu odjecu, kao sto su Salovi,
narukvice, prstenje i sl., a koji mogu zapinjati ili
prouzrociti opekline.

1.1. UPOZORENJE Procitajte sve sigurnosne
informacije i upute.

Op¢i sigurnosni uvjeti

o Skrbite da je povratni kabel prikljucen.

¢ Rad sa uredajima visokog napona moze obavljati
samo kvalificiran elektricar.

¢ Prikladna oprema za gasenje pozara mora biti
jasno oznacena i uvijek u dosegu ruku.

e Podmazivanje i odrZzavanje uredaja ne smije se
izvoditi za vrijeme koridtenja uredaja.

Svaka pogreska u vezi sa nepostivanjem oznacenih
sigurnosnih preduvjeta i uputa moze lako prouzrogiti
strujni udar, pozar i/ili teSke tjelesne ozljede.

Cuvaijte sve sigurnosne informacije i upute na
sigurnom mjestu za kasniju uporabu.

A [Imﬂ Najprije procitajte sigurnosne upute.

Upozorenje
Ovaj uredaj namijenjen je iskljucivo za
elektroluéno zavarivanje.

A
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Upozorenje

Oprema klase A nije namijenjena za

uporabu u stambenim objektima gdje se
koristi elektri¢na struja niskog napona iz javnhog
sistema opskrbe elektricnom energijom. Zbog
osjetljivosti na poremecaje i zbog odasiljanja
poremecaja, lako moze doéi do mozebitnih teSkoca
pri osiguravanju elektromagnetske kompatibilnosti
uredaja klase A na takvim lokacijama.

Elektronske uredaje odlazite u reciklaznim

postrojenjimal

U skladu sa europskom direktivom
2002/96/ES, i njezinom implementacijom u
nacionalna zakonodavstva, elektri¢nu i/ili elektronsku
opremu kojoj je protekao radni vijek, potrebno je
odlagati u postrojenjima za obradu i recikliranje.
Va$a odgovornost, kao osobe odgovorne za uredaje
jest da prikupite informacije o ovlastenim reciklaznim
postrojenjima.

1.2. POZOR

S razumijevanjem proditajte uputstva za uporabu
prije slaganja i koridtenja uredaja.

Prilikom elektrolu&nog zavarivanja postoji opasnost
od ozljeda za vas i za druge.

Postujte sigurnosne uvjete prilikom varenja i rezanja.

Vazno!

\. Zbog vase sigurnosti je dozvoljena uporaba
- \ samo onih dodatnih dijelova i dodatne
opreme koja je navedena u uputstvima za uporabu ili
koju preporuca ili dozvoljava proizvodac¢. Uporaba
dodatne opreme ili dijelova koji su drugadiji od onih
preporucenih u uputstvima za uporabu ili u katalogu,
moZze ugroziti vaSu osobnu sigurnost.

Uzmite u obzir vanjske uvjete

. * Ne izlazite izvor napajanja varenja kisi.
} ¢ Nikad ne koristite izvore napajanja sa
mokrih ili vlaznih lokacija.

¢ Nikad ne koristite izvore napajanja u
blizini zapaljivih tekucina ili plinova

Djeca ne smiju biti u blizini uredaja.

. Ne dozvolite drugim osobama da dotiu
M uredaj te ih drzite dalje od vaseg radnog
prostora.

Uredaj za varenje drzite na sigurnom
mjestu. Pribor, opremu i alat, koji se ne
koriste, potrebno je drzati na suhom i
zaklju€¢anom mijestu, izvan dosega djece.

Iskre elektroda

. Mogu ostetiti oci i opeci kozu.

\ o Zastitite o&i i tijelo. Koristite odgovarajuéi
zastitnu masku i filter, te nosite zastitnu
odjecu.

o Zastitite ostale prisutne osobe
odgovaraju¢im zaslonima ili zavjesama.




Buka

Prekomjerna buka moze ostetiti sluh.

o Zastitite usi. Koristite za to propisanu
zastitnu opremu.

e Upozorite prisutne osobe na postojanje
rizika.

Nosite odgovarajucu radnu odjecu.
Za vrijeme rada preporucaju se gumene
rukavice i obuéa otporna na klizanje.

Ne koristite kabel za drugu namjenu,
_0sim za onu za koju je odreden

\. ¢ Ne nosite uredaje pomocu kabla te ne
iskljuujte uredaj iz struje povlaéenjem
samog kabla. Osigurajte kabel od topline,
ulja i ostrih rubova.

Osigurajte svoj uredaj

e Za pravilno i sigurno ucvrsc¢enje uredaja,
koristite klijesta ili spone. To je sigurnije od
uporabe va$e ruke te vam omogucéuje
koristenje uredajem s objema rukama.

Redovno odrzavajte svoj uredaj

o Cesto provjeravajte elektri¢nu utiénicu te
A\ ju po potrebi zamijenite od strane ovlastene
osobe. Redovite provjeravajte drzac
elektrode, klijeSta za uzemljenje i kablove,
te ih po potrebi zamijenite. Svi dijelovi
moraju biti suhi i isti od ulja i masti.

Sprijeéite slu¢ajna uklju¢enja

¢ Prije uklju¢enja utikac¢a u uti¢nicu, uvjerite
se da je sklopka za upaljenje isklju¢ena (u
polozaju ,,OFF*)

Stalno budite oprezni

. ¢ Pazite na svoj rad. Koristite zdrav razum
A prilikom rada. Ukoliko niste pribrani, ne
koristite uredaje.

Provjerite opremu radi mozebitnih

. ostecenja

) e Prije ponovne uporabe uredaja, provjerite
sigurnosne naprave ili druge manje
o8tecCene dijelove kako biste se uvjerili u
njihov pravilan rad. Uvjerite se da su svi
dijelovi pravilno u¢vrdceni kako biste
osigurali da je oprema sigurna za
koridtenje. Ukoliko nije drukéije odredeno u
priruéniku, ostecene dijelove je potrebno
popraviti ili zamijeniti u ovlastenoj servisnoj
radionici. OSte¢ene sklopke mora zamijeniti
ovlasteni serviser. Nikad ne koristite uredaj
za varenje koji ima sklopku koju nije
moguce ukljugiti ili iskljuciti.

Popravke mogu izvoditi samo strué¢no
osposobljeni elektri¢ari

¢ Ovaj uredaj je uskladen sa vazeéim
sigurnosnim propisima. Popravke mogu
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izvrSavati samo stru¢no osposobljeni
elektriari, u protivnom moze doci do
nesrece.

Zastita od strujnog udara

. * Namjestite i uzemljite uredaj u skladu sa
\ propisanim standardima.

¢ Ne dodirujte elektrine dijelove ili
elektrode pod naponom s golom koZom,
mokrim rukavicama ili s mokrom odjec¢om.
e Izolirajte se od zemlje i uredaja.

e Osigurajte sigurnost radnog mjesta

1.3. Posebna sigurnosna uputstva za opremu

Sigurnosni preduvijeti

Ukoliko je potrebno, nosite primjerenu zastitnu
opremu. Ona se moze sastojati od:

o Zastite za usi, kako bi se izbjegla osteéenja sluha.
o Koristite zastithu masku

¢ Prilikom rada s grubim materijalima, uvijek nosite
rukavice.

Sigurnosne informacije za iskrenje elektroda
Zastitite sebe i svoje okruzenje od nesreca
osiguravajuéi odgovarajuce sigurnosne preduvjete.

* Ne gledajte izravno u iskrenje bez zastite ociju.

¢ Osigurajte se da u blizini vaseg radnog mjesta ne
postoje reflektiraju¢e povrsine koje bi mogle
prouzroditi nesre¢u. Cak i mala razina sjevanja moze
izazvati oStecenje odiju.

Pozor: Vazno je postovati naputke koji su opisani u
ovim uputstvima. Koristenje uredaja na bilo kakav
drukgiji na¢in mozZe prouzrociti opasnu izloZzenost
zragenju.

¢ Nikad ne koristite opti¢ke instrumente (npr.
povecalo) za gledanje zraka.

o Kako biste se zastitili od ozljeda, nikada ne koristite
oStecene uredaje.

Elektri¢ni udar

\ STRUJNI UDAR MOZE PROUZROCITI
y SMRT!

¢ Ne dodirujte dijelove pod visokim

naponom;

e Prije bilo kakve intervencije, iskljucite

napajanje iz elektricne mreze;

¢ Korisnik mora biti izoliran od zemlje i

uredaja na nacin da nosi izolacijske

rukavice i odjecu;

Ne Koristite uredaj u ukoliko je odstranjen

koji od sigurnosnih dijelova;

¢ Pobrinite se da je elektricha mreza

pravilno uzemljena.

Plamen
. * Izbjegavajte plamen koji moZe nastati od
b iskri, troske ili zare¢ih materijala;



» Pobrinite se da su aparati za gasenje
pozara pri ruci u blizini mjesta rada;

o QOdstranite zapaljive i eksplozivne tvari iz
okruzenja.

Opekline

o Zastitite tijelo od opeklina i UV zragenja
na nacin da nosite zastitnu vatrootpornu
odjecu (rukavice, pokrivala, cipele, kacige,
itd.);

* Nosite masku za varenije;

o Elektrodu ili vrSak elektrode drzite dalje
od svojeq ili tijela drugih ljudi;

o Uvjerite se da je prva pomo¢ u blizini
mjesta rada;

¢ Ne nosite kontaktne lece iz razloga sto bi
se iste zbog visoke temperature
elektroluénog zavarivanja mogle zalijepiti
za roznicu,

o Promijeniti za&titno staklo maske za
zavarivanje ukoliko je oSteceno ili
neprimjereno za odredenu vrstu varenja;

e Pricekajte da se zavareni dijelovi u
potpunosti ohlade prije negoli ih dodirujete
s rukama.

Pare i plinovi

. Varenje prouzrokuje dim i Stetnu metalnu
\ prasinu, stoga:

¢ koliko je kabel ostecen, slabo povezan ili
ukoliko su labava klijesta,

e Drzite radnu odjecu i svoje tijelo suhim;

¢ Ne radite u mokrim ili vlaZnim prostorima;
¢ Ne naslanjajte se na zavarene dijelove;

o Zastitite izvor struje s odgovaraju¢om
sklopkom, koja bi po moguc¢nosti trebala biti
postavljena u blizini varioca;

Ne koristite uredaje ukoliko je odstranjen

e koji od sigurnosnih dijelova;

¢ Pobrinite se da je elektricna mreza
pravilno uzemljena.

Eksplozije

. ® Ne varite iznad ili u blizini spremnika pod
N visokim tlakom;

¢ Ne varite predmete koji sadrze goriva ili
zapaljive tvari;

¢ Ne varite na lokacijama gdje su prisutni
eksplozivni prah, plinovi ili isparavanja;
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o oCistite uredaj ukoliko su na njegovoj
povrsini prisutna otapala ili drugi materijali
koji mogu ispustati otrovne plinove;

¢ ne varite kovine koje sadrze ili su prekrite
s olovom, kadmijem, grafitom, cinkom,
kromom ili Zivom, bez odgovarajuéeg
usisnog ventilatora.

¢ POZOR: Ne koristitite kisik za
prozraéivanje !!!

* Maska za disanje, kako bi se izbjeglo
udisanje Stetnih plinova.

o Uvijek koristite tlakomjer za prikljucenje
plinske cijevi stroja sa posudom;

o Ne koristite o8tecene niti boce koje
propustaju;

¢ Ne koristite boce na kojima nije oznacen
plin kojeg sadrzavaju;

¢ Boce ne izlaZite izvorima prekomjerne
topline;

¢ Ne mijeSajte plin u bocama,

e Boce se pune od strane za to ovlastenih
osoba,

e Izbjegnite dodir izmedu boca i elektrode,
ili izmedu drugih dijelova pod naponom,

¢ Promijenite otecene plinske cijevi;

¢ Redukcijski tlacni ventil mora uvijek biti u
besprijekornom stanju;

o Koristite samo redukcijske tlacne ventile
proizvedene za specifine plinove.

e prilikom rada u zatvorenim prostorima
koristite usisne ventilatore,

Isijavanje

Varenje izaziva isijavanje koje moze ostetiti

oCi i opeci kozu. Elektri€ini luk se smatra
Stetnim na udaljenosti do 15 m (50 ft).
Koristite odgovarajucu zastitu.

2. UvVOD

WMEm 136, WMEm 156, WMEm 176, WMEm
157 Limited edition i WMEm 177 Limited edition
uredaj za napajanje, koji je namijenjen za
elektroluéno zavarivanje oblozenom elektrodom
(MMA varenje).

2.1. Uredaji

Uredaj je opremljen s:

0 kablom za varenje s drzacem elektrode,

0 povratnim kablom sa povratnim klijestima,
0 uputstva za uporabu

0 ¢Cetka

0 maska

WMEm 157 Limited edition i WMEm 177 Limited
edition takoder se isporucuju s kacigom za
zavarivanje s automatskim zatamnjivanjem.



3. TEHNICKI PODACI

WMEm 136 WMEm 156 WMEm 176
WMEm 157 LE WMEm 177 LE

Mre3ni 230/1 £15% 230/1 £15% 230/1 £15%

rezni napon 50/60 50/60 50/60
Primarna struja | max 22.00A 25.00 A 30.00 A
Podrucje podeSavanja MMA 20-120V 20-140V 20-160V
Dopusteno optereéenje MMA
15% relativni radni ciklus 120A/24.8V 140A/25.6 V 160A/26.4V
60% relativni radni ciklus 60A/22.4V 81A/23.6V 92A/23.7V
100% relativni radni ciklus 47A/21.8V 63A/225V 71A/228V
Dopusteno opterecenje TIG
15% relativni radni ciklus 120A/148V 140A/156V 160A/16.4V
100% relativni radni ciklus 47A/11.8V 63A/ 125V 71A/128V
Faktor snage pri max. struji 0.65 0.65 0.65
UcCinkovitost pri max. struji 0.85 0.85 0.85
Napon strujnog kruga 68 68 68
Radna temperatura -10+40°C -10+40°C -10+40°C
Transportna temperatura -20+55°C -20+55°C -20+55°C
Dimenzije (mm) 230x363x185 230x363x185 230x363x185
Tezina (kg) 5.0 6.0 6.0
Zastitni razred IP21S IP21S IP21S
Razred izolacije H H H

Razred izolacije

Radni ciklus

Radni ciklus se odnosi na vrijeme kao postotak 10-minutnog razdoblja u kojem varite ili reZete pod

odredenim optereéenjem bez preopterecivanja uredaja. Radni ciklus se odnosi na 40°.

Zastitni razred

IP kod predstavlja razred izolacije, tj. stupanj zastite od prodora ¢vrstih objekata ili vode.
Uredaji s oznakom IP21S namijenjeni su za unutarnju i vanjsku uporabu.

39




4. INSTALACIJA

Instalaciju uredaja mora provesti osposobljena
osoba.

4.1. Mjesto
Uredaj pozicionirajte tako da njegovi odzracnici i
dovodi zraka nisi blokirani.

4.2. Elektri€na mreza

Uvjerite se kako je uredaj za napajanje priklju¢en na
pravilnu elektriénu mrezu koja je zasti¢ena s
odgovarajuc¢om osigurac¢em. Uti¢nica mora biti
propisno uzemljena.

4.2.1. Preporuceni osiguraci i minimalni
presjeci kablova
WMEm WMEm WMEm
157 156/157LE |176/177LE
Mrezni 230V/1 230V/1 230V/1
+15%, +15%, +15%,
nhapon 50/60 Hz 50/60 Hz | 50/60 Hz
Presjek 15G 15G 3G
kabla 2.5 mm? 2.5 mm? 2.5 mm?
Fazni tok
11eff 85A 11.2A 13.4A
(MMA)
Osm_;urac, 16 16 16
romi 20 (A)

NAPOMENA! Koristite izvor napajanja u skladu
sa vazec¢im nacionalnim propisima.

5. UPORABA

5.1. Spajanje
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Prekidac

Indikatorska zaruljica
pregrijavanja — crvena

Preklopnik ROV / TIG

(-) prikljuc¢ak za povratni ili varioni kabel

(+) priklju¢ak za povratni
kabel, varioni kabel ili tig
gorionik

Potenciometar za podeSavanje
struje varenja

Q © ® ® & ©® 6

Zaslon — postavljeni tok (A)

Indikatorska zaruljica, uklju¢eno, zelena

5.2. SPAJANJE KABLA ZA VARENJE |
POVRATNOG VODA

Napajac¢ ima dva izlaza, negativni (-) terminal i
pozitivni (+) za priklju¢enje kablova za varenje i
povratnih kablova.

Pri MMA postupku je izlaz na kojeg ¢emo prikljuditi
varioni kabel ovisan od vrste elktrodnog pakiranja
za informacije koje se odnose na pravilan polaritet
elektroda.

5.3. Kontrolna ploc¢a

° 9%




5.4. Zastita od pregrijavanja

Uredaj za napajanje je opremljen sa sklopkom koja
se ukljuCuje ukoliko temperatura postane previsoka
te koja prekida tok varenja i uklju€uje Zutu Zaruljicu
na prednjoj strani uredaja. Kada temperatura padne,
sklopka se automatski resetira.

5.5. MMA elektroluéno zavarivanje
Svi postavke za parametre zavarivanja nalaze se na
prednjoj kontrolnoj ploci uredaja.
Prikljucite naponski kabel u 230V jednofaznu utinicu
za koju ste sigurni da je uzemljena.
e Poz. 1 prekida€ — za uklju€enje invertora /
,ON“ LED indikator.
e Poz. 2 LED koja ozna¢ava blokadu invertora
zbog pregrijavanja.

Elektrode 1,60 mm (1/16 “): Minimalni tok 30A
maksimalni tok 50A.

Elektrode 2,00 mm (5/64 “): Minimalni tok 40A
maksimalni tok 70A.

Elektrode 2,50 mm (3/32 “): Minimalni tok 70A
maksimalni tok 110A.

Elektrode 3,25 mm (1/8 “): Minimalni tok 110A
maksimalni tok 140A.

Elektrode 4,00 mm (5/32 “): Minimalni tok 140A
maksimalni tok 180A.

e Poz. 3 poz. 4. Prikljucite pozitivne (+) i
negativne (-) prikljucke na kabel za
uzemljenje i nosac elektrode. Rutile
elektrode zahtijevaju povezivanje nosaca
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elektrode na negativan pol (-), bazne
elektrode zahtijevaju povezivanje nosaca
elektrode na pozitivan (+) pol. U svakom
slu€aju procitajte uputstva za svaku vrstu
elektroda koja su otisnuta na pakiranju
elektroda.

5.5.1. MMA postavke toka varenja

Uredaj WMEm 136 ima podesiv varioni tok od 20 do
120 ampera.

Uredaj WMEm 156, WMEm 157 Limited edition ima
podesiv varioni tok od 20 do 140 ampera.

Uredaj WMEm 176, WMEm 177 Limited edition ima
podesiv varioni tok od 20 do 160 ampera.

5.5.2. Elektroluéno varenje

Elektroluéno varenje s obloZenim elektrodama je
fuzijski proces koji koristi elektri¢ni luk kao izvor
topline, a koji se formira izmedu krajeva oblozene
elektrode i osnovnog materijala.

Toplina koja se razvije u elektroluku topi osnovni
materijal, dio korijena elektrode i dio plasta elektrode.
Preostali dio izgori u dim koji stvara zastitnu
atmosferu koja $titi var od oksidacije.

Dio ovojnice elektrode koji se istopi u var se odvaja
od metala te se pomice u krater vara gdje se stvara
troska koja $titi var od oksidacije.

Ovaj postupak je moguce izvesti u svim varionim
polozajima.

5.5.3. Rukovanje elektrodama

Pri ruénom elektroluénom varenju (MMA) postoje tri
pokreta koje je potrebno prilagoditi vrhu elektrode:
elektroda se pomi¢e prema varu po osi vara; mala
oscilacija je mozZebitno potrebna za dosezanje
Zeljene Sirine vara; elektroda se pomi€e uzduz vara.
Korisnik lako odabire nacin pomicanja elektrode
gledajuéi na spoj varenja, karakteristike elektroda,
varioni tok, radnu vjestinu i sl.

JEZGRA
SMER VARENJA
KRATER

ZAVARIVANI METAL
ZAVAR

DUBINA PENETRACIJE™



Hrvatsko

5.4.4. Polozaji varenja
Postoje Cetiri osnovna polozaja:
e Povrsina — elektroda djeluje okomito, dok su
dijelovi za varenje u vodoravnom polozaju.

| i||L |

e Frontalno — elektroda djeluje vodoravno,
dijelovi za varenje su u vertikalnom polozZaju.

——

e Vertikalno - elektroda djeluje okomito,
dijelovi za varenje su u jednakom poloZaju.
Ova metoda je podijeljena u dva polozaja:
Vertikalno uzdizanje — elektroda se pomice uzlazno
Vertikalno spustanje — elektroda se spusta

DIZANJE \

O\ SPUSTANJE

Varenje spusStanjem zahtijeva hitre poteze, dok
varenje uzdizanjem zahtijeva sporije poteze pri ¢emu
se bazni materijal zagrijava.

e Nad glavom - elektroda djeluje iznad dok
dijelovi za zavarivanje imaju vodoravan
polozaj.

5.4.5. Spojevi pri MMA

Celni $av Kutni $av
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Preklopni spoj T —spoj

5.6. TIG zavarivanje

TIG zavarivanje je postupak zavarivanja prilikom
kojeg je topi materjal korisnika koriste¢i zatvoreni luk
volframove elektrode, koja se sama topi. Povrsina
zavarivanja | elektrode su zasti¢ene zastitnim
plinom. TIG postupak zavarivanja se prvenstveno
koristi gdje je potrebna visoka kvaliteta zavarivanja ili
gdje se obavlja zavarivanje tankih materijala. Uredaji
za zavarivanje imaju vrlo dobre karakteristike za TIG
postupak zavarivanja. Za TIG zavarivanje uredaiji
moraju biti opremljeni sa sljede¢im elementima:

® TIG gorionik sa plinskim ventilom

e posudu sa plinom za zavarivanje (prikladan plin za
zavarivanje)

¢ regulator plina za zavarivanje ( prikladan plinski
regulator)

¢ volframova elektroda

e prikladna dodatna oprema ukoliko je potrebna

Prebacite na Zeljeni postupak zavarivanja koristeci
sklopku ROV / TIG

NAPOMENA: Izlazni izvor napajanja je omoguéen.
Provjerite kablove elektroda | polaritet TIG gorionika
da se poklapaju sa zahtjevima elektroda.

Izaberite Zeljenu snagu toka zavarivanja.

ELEKTRICNI KABEL

/ INERTNI PLIN

VOLFRAM ELEKTRODA

- TALOG
——RASTOPLJENI MATERIJAL
PROBOJ

GORIONIK

DODATNI
MATERIJAL

ZASTITNI PLIN OSNOVNI MATERIJAL

Kod TIG postupka zavarivanja omoguéeno je
zavarivanje u svim polozajima: povrSinsko, pod
kutem, po rubu, vertiklano | iznad glave. Osim toga u
usporedbi sa drugim postupcima zavarivanja TIG
zavar ima bolju mehanicku otpornost, bolju otpornost
na prohrdavanje | ograni¢eno zagrijavanje u podrucju
zavarivanja, a $to sprecava iskrivljenje.



6. ODRZAVANJE

Redovito odrzavanje je od velike vaznosti za sigurno
i pouzdano koristenje uredaja.

Samo osobe koje posjeduju kvalificirana znanja o
elektronici  (ovlaStene osobe), mogu odstraniti
sigurnosne ploce.

A POZOR!

Svi zahtjevi prema dobavljacu uredaja prestaju vaziti
ukoliko stranka sama pokuSa ukloniti greSke na
uredaju u jamstvenom roku.

6.1. Uredaj za napajanje
Redovno provjeravajte ukoliko je uredaj umazan
prljavstinom.
Koliko Ceste i kakve metode c¢iS¢enja se koriste,
ovisno je od:

e postupka varenja

e vremena trajanja elektroluka

e pri¢vrSéivanja

e okoline
U pravilu je dostatno uredaj ocistiti jednom godiSnje
pomocu suhog stlatenog zraka (smanjenog pritiska).
Zacepljeni ili blokirani odzra¢nici mogu prouzrokovati
pregrijavanje uredaja.

7. OTKLANJANJE NEDOSTATAKA
Prije nego li se obratite ovladtenom servisu,
pokusSaijte slijedece:

Opis kvara Uklanjanje kvara

Provjerite da |i je
uredaj prikljuéen u
elektriéni sustav, te
prekidac ukljuen

1. Provjerite jesu
li  varioni i
povratni
kablovi
pravilno
prikljuceni.

2. Provjerite da li
je postavljena
pravila
vrijednost toka

3. Provjerite da li
se je iskljucio
indikator
preoptereceno
sti

Ne postoji luk

Provjerite da i se je
ukljucio termo
prekida€¢ (oznaen sa
narancastom
Zaruljicom na prednjoj
kontrolnoj ploci)

1. Provjerite osigurace

Strujni krug se prekida
za vrijeme varenja
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Provjerite da i su

zacepljeni filtri
1. Osigurajte da ne

Termo prekidac se prelazite preporuéene

Cesto aktivira vrijednosti izvora

napajanja (da ne
postoji preoptereéenje
uredaja)
Provjerite  jesu i
naponski i povratni
kablovi pravilno
povezani

1. Osigurajte da
je postaviljena
preporuc¢ena
vrijednost toka

2. Provjerite
koristite li
primjerene
elektrode

Slaba snaga varenja

8. NARUDZBA REZERVNIH DIJELOVA
Popravke mora izvrSavati ovlasteni Elektro
Maschinen serviser. Koristite samo originalne
rezervne dijelove i dodatnu opremu Elektro
Maschinen.

Rezervni dijelovi se mogu naruciti preko vaseg
najblizeg zastupnika Elektro Maschinen —
pogledajte zadnju stranicu ove publikacije.

9. DEMONTAZA | ODLAGANJE

Oprema za varenje je izradena prije svega iz Celika,
plastike i obojenih metala, te je potrebno ravnati s
njom u skladu sa lokalnim propisima o zastiti okoliSa.
Sa rashladnim tekuc¢inama je takoder potrebno
ravnati u skladu sa lokalni propisima o zastit okoliSa.
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YINATCTBO 3A KOPUCTEHE
UuBepTep MIG anapat

WMEm 136
WMEm 156
WMEm 157 Limited edition
WMEm 176
WMEm 177 Limited edition
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MakenoHckm

1. CUT'YPHOCT

Mpw KoprCTeHe Ha onpemaTa Hekornky 6e3beqHOCHN Mepku Ha
npetnasnueocT Tpeba Aa ce nounTyBaar 3a Aa ce u3berHar
nospeau v owTeTyBaka. [pounTajTe rm KOMNMIETHO ynaTcTea U
6e36e4HOCHM MHOPMALMK CO AOMKHO BHUMaHWe. YyBajTe ro oea
ynaTcTBo Ha 6e3beaHO MecTo, Taka LUTO MHdopMaLunTe Ke BU ce
Ha pacnonarake BO cekoe Bpeme. AKO ja JafeTe onpemaTa Ha
6uno koe Apyro nuue, NpeaageTe rv oBMe ynatcrea u
6e36eaHOCHM HdOPMaLuK. Hue He Mmoxeme fa npudatume 6uno
KakBa OArOBOPHOCT 3a LUTETM UMW HECPEKN KO Ce jaByBaaT Kako
pe3ynTaT Ha Heno4MTyBake Ha oBMe ynaTcTea u 6e36eaHOCHN
nHGopMauun:

1. Cekoj Koj ja kOpMCTV onpemata Mopa Aa byuae 3ano3HaeH co:

® HejsuHaTa nokauuja

e MecTononoxba Ha CUrypHOCHO Konye

® cBOjaTa pyHKUMja

e cooapeTHUTE 6e36eAHOCHWN MepK/ Ha NPeTnasnuBocT

* 3aBapyBa-€ U ceyere

2. OnepatopoT Tpeba aa ce ocurypa aeka:

® HEMa HeOBMNAaCTEHO NuLie KOe ce Haora BO paMKute Ha paboTHUOT
NpoCTOp Ha orpeMara Kora ucrtara ja craptysaTe

® HVIKOj HE € He3alUTUTeH Kora NakoT € BOCMoCTaBeH

3. PaboTHOTO MecTo Mopa:

e na 6buge cooaBeTHO 3a noTpebute

e na 6uae cyBO M YNCTO

4. JInyHa 3awTmTHa onpema

o Cekoralll HoceTe MpenopayaHa nMMyHa 3alTUTHa onpemMa, Kako
LUTO Ce 3aLUTUTHWN 04Mna, OrHo-oTNopHa obneka, 3aWTUTHA
pakaBuuM, 3aLITUTHU YEBNMW, aHTUOHN UNK Apyrv Nnomarana 3a
3awTnTa.

e VO

e He HoceTe LUMPOKM NpeamMeTH, kako Mapamu, 6eneraum, NpcTeHu,
UTH, Kou 61 MoXere Aa ce 3arnaeat wnu ga npeauasukaat
N3ropeHULIN.

1.1. BHUMAHME MpounTajte ru cute 6e36eaHOCHMN
MHopMaLUN U UHCTPYKLIUMK.

OnwTn Mepku Ha NpeTnas3nmMBoCT

» OcurypajTe ce aeka kabenoT 3a Maca e LBPCTO NoBp3aH

o PaboTene noa BUCOK HaMoH MOXe Aa M3BpLUYBa CaMo
KBanudukyBaH enexktpuyap.

» CoofBeTHa onpeMa 3a racete noxap Mopa aa uae npu paka n
cooaBeTHO obenexaHa.

» [loneka paboTu onpemaTa He cMee Aa ce NoaMaykysa unm
cepsucupa.

[pelknTe HanpaBeHn Bo cnegHunBe 6e36eaHOCHW MHOpMaLun 1
VHCTPYKLMW AaAeHW NoJony MoxaT Aa pe3ynTupaar co
erneKkTpuYeH yaap, noxap v / unvm ceprmosHu nospeau.

YygajTe ru cute uHdopmaumm 3a 6e36egHOCTa U MHCTPYKLUMN
Ha 6e36e4HO MeCcTO 3a NOHaTaMOLUHa ynoTpeba.

MpBo npouuTajTe rn 6e36egHOCHUTE
MNHCTPYKLMW.

BHumanue
OBOj NpPoM3BOA, € UCKIY4YMBO HAMEHET 3a NayHo
3aBapyBatbe.
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BHumMaHue
Onpemata o Knaca A He e HameHeTa 3a KopUCTEHE

BO cTambeH NpocTop kafe LTo jaBeH HabaByBay
[0CTaByBa CTpyja Co HU30K HanoH. MoxHo e Aa uma
noTeHuujanHu noTewkoTMn Bo ob6e3benysame Ha
eneKkTpoMarHeTHaTa KoMnaTMBUHOCT 3a onpemaTta of
Knaca A Ha oBve fokaumm, 3apaam Npeykn og
CMPOBOASIMBOCT U 3payeH-e.

EnektpuyHaTa onpema gpneTe ja Bo 06jekT 3a

peumnKnupare.

Bo cornmacHocT co EBponckata avpektuBa 2002/96/EC

3a oTnaj Ha eneKkTpuyHa 1 eneKkTpoHcka onpema 1
Heroea MMnNMeMeHTaLmja BO COrMacHOCT CO HaLMOHaNHOTO
3aKOHOAABCTBO, CUTE ENEKTPUYHU U / UM eNEKTPOHCKN ypeamn Kou
ro JOCTUrHare KpajoT Ha CBOjOT XVBOT MopaaT Aa buaat dpreHm
Ha peumKnmpame.
Kako ogroBopHo nuLe 3a onpemarta, Balla OAroBOPHOCT € Aa ce
nobujat nHdopmauum 3a ogobpeHn MecTa 3a peLmKnmpae.

1.2. BHUMAHME

MpouunTajTe ro ynaTtcTBOTO NpeA Aa ro UHCTanvpare unv novHeTe
na paboTtuTe co anapaTor.

NayHoTo 3aBapyBake Moxe Aa buae Ha WwTeTa Ha cebe cu un
apyrvte.

MpeB3emeTe MepKkM Ha NPETNA3NMBOCT Kora 3aBapyBaTte 1 ceyeTe.

BAXHO!

3a Bawa 6e36egHOCT KopUcTeTe camo godaToum u

[OonosfHUTeNeH NpuGop HaBeAeHo BO ynaTcTBOTO MM
npenopavaxu unu cneumdulmpaHy og ctpaHa Ha NPOU3BOAUTENOT.
YnoTtpebaTta Ha MOHTVUpaHW anaTky U1 4o4ATOLM, OCBEH OHUE
npenopavaHu Bo ynaTCTBOTO UMW KaTasioroT NpeacTaByBaaTt pusmnk
3a Bac.

O6pHeTe BHUMaHWE Ha HAABOPELUHUTE YCITOBM.

« He ro n3noxysajTe anapaTtoT Ha AOXA.

» HemojTe Aa ro kopuctute Ha fybpuiTa unv BNaxHu
mecrTa.

®» He ro kopuctete anapartoT BO 6rm3nHa Ha 3anannuem
maTepun.

[pxeTe ro anapaTtoT nopaneky oA Aeua.

He possonyBajTe Apyr1 nuua ga ja gonupaat
onpemMaTa v 4yBajTe rm noganeky og BawaTa paboTa
obnacr.

YyBajTe ro anapatot Ha 6e36egHO MecTO.
AnaToT LITO He Ce KOPUCTU YyBajTe ro Ha CyBO, 1
noganeky o godart Ha feua.

Naynm 3paun

3aBapyBaHkeTO MOXE @ HaLUTETU Ha OYUTE U ropeHe
Ha KoxaTa.

e 3awTuteTe rv BawmTe oumn 1 Tenoto. Kopucrerte ja
coofiBeTHaTa Macka 3a 3aBapyBate 1 untep u
HoceTe 3alTuUTHa obneka.

» 3alTUTETE I'M MUHYBAYUTE CO COOABETHU MACKu

® /NN 3aBECMU.

Byka

MpekymepHa Gy4aBa Moxe [Aa ro oLTeTn CryXoT.

e 3awTuteTe rv BawwuTe ywun. Kopuctete TaMnoHu unu
apyra sawTura.

« [peaynpenete rv MMHyBaunTe 3a PUSMKOT.

HocTte cooaBeTHa 3aliTUTHa obneka
BesbeqHOCHM pakaBuLy 1 YEeBNKM LITO He ce nuaraat ce
npenopavaHu.



KeJOHCKMU
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He ro kopucTteTe kabenot 3a Apyrv Lenv ocBeH
OHaa 3a LUTO e HaMeHeTa.

* He ja HoceTe onpema apKejku ro HEroBnoT kaben un
He ro BreyeTe KabenoT Kora ro uckny4vyeaTe of cTpyja,
noBreyeTe ro NPUKMY4YoKOT of LUTEKEPOT. 3awTurete
ro kabenot oA TonnuHa, HadTa U oCTpU NpeamMeTH.

O6e36eneTe ro BawweTo paboTHO MecTo

o KopucTeTe knewTv unm meHreme 3a ga ce Apxu
paboTHOTO nap4ye 6e36eaHo. OBa e nobe3benHo
OTKOJKY KOPUCTEHE Ha BalIMUTe paLe 1, UCTO Taka, BU
0BO3MOXYBa Aa ce paboTu Ha anapaToT co ABeTe
paue.

FpuxeTe ce 3a BalLMOT M3BOP Ha eHepruja npu
3aBapyBake

» [TpoBepeTe ro kabenoT 3a HanojyBake n kabenoT
CMee [la ro MeHyBa OBMacTeH CreumjanucT ako e
owrTeTeH. [poBepu enekTpoaa, 3asemjyBatrbe,
3arerayot n kabnute, 3aMeHeTe v ako ce owTeTar.
YysajTe rv cyBu n 6e3 macno n macr.

U36erHyBajTe HeHaMmepHO nNanekse.
o Ocurypajte ce geka NpeKkMHyBa4oT € UCKIYyYeH Kora
ce nosp3yBaTe Ha 13BOP Ha eHepruja.

BupeTe BHUMAaTENHN BO CEKOj MOMEHT

¢ [1a ce BHMMaBa Ha Bawarta paborta. Kopucrerte ro
34paBuOT pasyM kora pabotute. Hukoraw He
3aBapyBajTe Kora CTe paceaHu.

MpoBepeTe ja onpemara 3a WTETH

e [pep ynotpeba Ha anapaToT, NOBTOPHO NpoBepeTe
M CUTYPHOCHWUTE ypeam Unu Marnky oLTeTeHU AenOoBu
3a ga ce obe3beanTe aeka Tne ce BO Aobpa paboTHa
cocTtojba. buaeTe curypHun geka cute enosu ce
npaBuiHO HaMecTeHu 3a Aa ce obe3begnTe aeka
onpemaTta octaHyBa 6e3begHa 3a ynotpeba. OcBeH
aKo He e MovHaky HaBe[eHo BO ynaTCcTBOTO,
oLITeTeHWUTE AeNoBM Mopa aa buaaT nonpaBeHn Unm
3aMeHeTH o[ CTpaHa Ha oBnacTeH cepauc. OTeTeHN
npekuHyBaum Tpeba fa ce 3aMeHaT BO OBMacTeH
cepsuc. Hukorall He kopucTeTe ro anapaTtoT co
NMpeKNHyBaY Koj He MOXe Aa ce NPETBOPU U UCKITYyYMU.

MonpaBK1Te MOXe Aa r'M BpLUM CaMO OBNacTeHO
nuue

o OBOj anapaT e BO COMacHOCT CO pefieBaHTHUTe
MH(opMaumm 3a 6esbeaHocTa. MonpaekuTe Mopa Aa
ce BpLUaT 0f CTpaHa Ha 0ByYeHu cepBMcepU, MHaKY
onpemaTa MoXe fa npean3suka Hecpeku.

3awTuTeTe ce oA eneKkTPUYEH yaap

® MHCTaNMpajTe 1 3asemjeTe ja egnHULaTa BO
COrMnacHOCT CO Ba)keuKuTe cTaHaapau.

o He gonupajte ronu enekTpnyHn 4enosu nnm
eneKTPOAM CO rona Koxa, BMaXHU pakaBuum unm
BnaxkHa obneka.

* Ce nsonupa opf 3emjata n pabortete Bo mup.

o [1a ce 06e36ean Bawata paboTHa OKonvHa.

1.3. CneuujanHu 6e36egHOCHU UHOpMaLMK 3a onpemara

Be36eAHOCHM MepKM Ha NpeTNnasnuBOCT
[okonky e noTpebHo, Aa ce HOCK COooABETHAa NNYHA 3allTUTHA
onpema. OBa MoXe [ia Ce COCTOU Of;:
e 3awTnTa 3a yLM 3a fja ce Crpeyn pusnKoT o
owTeTyBake Ha Cryx.
e PecnupaTtopHa macka 3a Aa ce usberHe pusmkoT of
BAMLUYBaHE LUTETHN FaCOBW.
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o Cekorall HoceTe pakaBuLM Npu pakyBake co rpyo
maTtepwujan.

MHdopmaumm 3a 6e36egHOCTa o NavyHUTe 3pauu

BawTuTeTe ce cebe cu 1 BallaTa OKONMHA Of HECPEKU CO

npeB3eMare Ha COOABETHU MEPKM Ha NpeTnasnmBocCT.
* He rnepajte AMpeKTHO BO 3pauuTe CO roro OKO.
o bugete curypHu geka Hema pedrnekTMpaykm NoBpLUMHN
Bo 6rnn3nHa Ha 3aBapyBaykaTta obnacT, Ko Moxe Aa
npeav3BrkaaT Hecpeka Ha XuBOoTHaTa cpeauHa. ypu n
HMCKM Nak 3pauu Moxe Aa Npeau3BrKaaT noBpeamn Ha
ouute

BHumaHuve: Toa e oa BUTanNHo 3Hadewe ga ce cnegum paborata u
nocTankute onuvLiaHu Bo oBa ynatcTBo. Kopuctewe Ha onpemata
Ha Opyr Ha4YMH MOXe [a pe3ynTupa Co onacHa U3noxeHocT
3paverse.
o Hukoral He KopucTeTe ONTUYKN UHCTPYMEHT (Ha npumep
nyna) 3a ga rv BuguTe nak spauure.
o [la ce ce 3aWTUTUTE Of NOBPEAU, HUKOraLl He ja KOpUCTn
onpemMaTa ako € OLITeTeHa.

EnekTpuyueH yaap

ENEKTPUYHNOT YOAP MOXE OA YBUE

e He ponupajte rv AenosuTe LITO Ce NOJ BUCOK HaroH;
* Vickny4yeTe ro HanojyBaweTo 04 enekTpuyHarta
Mpexa npef cekoja MHTepBeHuwja;

o OnepartopoT Tpeba buae nsonupaH o nap4eTo Koe
Ce 3aBapyBa ¥ of nogrorata, KOpUCTejkn n3onupanHn
pakaBvLy 1 obnexa;

e He paboTu co owTeTeHN UnNn NOLLIO NoBp3aHu kabnu
unm co cnabu kabencku knewTw;

* YygajTe rv paboTHaTa obneka v BalleTo Teno Ccysu;

e He paboTu Ha BNaXHW UMM MOKPU NOBPLUVHM;

e He ce notnupajte Ha napunk-ata LWITO rv 3aBapyBaTe;
e 3awTuTeTe ro U3BOPOT Ha HamnojyBake CO COOABETEH
npeknHyBa4, CMecTeH 6nunsy 4o 3aBapyBayoT JOKOSKY
€ MOXHO;

e He ja kopucTeTe malwimHaTa ako 6uno koj og HeroBuTe
3aLlITUTHU AENOBU Ce OTCTPaHEeTH;

* YBepeTe ce feka enekTpuyHaTa Mpexa e 3asemjeHa.

Ekcnnosumn

» He 3aBapyBajTe Hag unu Bo 6rnm3vHa Ha cagoBu noa
BMCOK NPUTUCOK;

» He 3aBapyBaj npeameTu Kou coapaT ropuso unm
3anannueu maTepuu;

» He 3aBapyBaj Bo obnacTu kon cogpxxaT eKcrnno3uBHa
npaLunHa, racoBu UnNu napea;

» Cekorall kKopucTeTe MaHOMeTap 3a fa ja noBp3eTe
MallMHaTa Ha racHOTO LpeBo Ha Gouara;

* He kopucTeTe owTeTeHn unu npoteveHn Gouu;

» He kopucTteTe 6oum KoM He NokaxkyBaaT KakoB BuA Ha
rac Tve cogpxar;

* He rv usnoxysajte 6oumTe Ha U3BOPU Ha NpeKkymepHa
TOMNNWHa;

» Hukoraw He ce melua rac Bo 6ouu;

o Cekoralu nonHeTe 6oum BO cneuujanuampanH
KoMnaHuu;

o /136erHyBajTe cny4aeH KOHTaKT nomery bounte n
enekTpoAa Unu Apyru AeroBu Nnog HamoH;

o 3ameHeTe 1 BpeBaTa 3a rac kou Ce OLTeTEeHM;

* UYyBajTe rn agantepuTe 3a NpuUTUCOK;

o KopucteTe camo nputuUcoYHU agantepy Npou3BeaeHu
3a cneuundmnyeH rac.

OraH

* 136erHyBajTe nnaMeH reHepupaH of UCKpW, 3rypa u
YCBUTEHU MaTepujanu;



KeJOHCKMU

« YBeperTe ce geka [ ypeauTe ce gocrtanHu 6nusy o
paboTHaTa NoBpLUNHA;

» OTCcTpaHeTe 3anankv 1 3ananueu maTtepum o
obnacra.

U3ropeHnuu

® 3alTUTeTE ro TENOTO O U3TOPEHULN U
YNTPaBMONETOBM 3payveHa Co HOCeHE 3alUuTUTHa
HenpogopHa obneka (pakaBuumM, Macku, YeBnu,
LLUNEMOBMU, UTH);

» HoceTe wwnem 3a 3aBapyBate;

» UyBajTe ja enekTpogaTa unm BpBoT Ha BpeHepoT
opjarneyeHu of BaleTo TeNo U U Tenara Ha apyru
nyre;

» OcurypajTe ce Aeka NocTou onpema 3a npsa NoMoLL
6nun3y go pabotHaTa NoBpLUNHA;

* He HOCceTe KOHTaKTHM Nekun, MHTEH3MBHaTa ToNnMHa
Ha NakoT MOXe Aa ' 3anenu Ha poXxHuLaTa;

» 3ameHeTe Macka UK CTaKIo ako € OLUTETEHO WM ako
He oaroeapa Ha oapefeHV 3aBapyBaa;

« MouekajTe 3aBapeHUTe AenoBu Aa ce usnagat
LLeNnIoCHO npea Aa rv gonpeTe co BalimTe pae.

WcnapyBawa u racoeu

3aBapyBareTo Npou3BeayBa racoBm 1 LUTETEH
meTareH npas

« Ako paBoTuTe BO 3aTBOpeHM obiacTu, KopucTtere v
U34yBHUTE BEHTUNATOPY;

* WcuucteTe ro napyeTo 3a 3aBapyBare, ako
pacTBOpyBauMTe UMK Apyru matepujanu kov Moxe aa
ocno6oaaT TOKCUYHU racoBU Ce NPUCYTHU Ha
NoBpLUNHATA;

* He 3aBapyBajTe MeTanu npekpueHu co unm cogpxar
OIoBO, KaAMUyM, rpacuT, LIMHK, XPOM, XMBA, ako He
NocToM COoABETEH U3AYBEH BeHTUNaTop;

* MPEQYNMPEQYBAHE: He kopucTteTe kucnopogp 3a
BeHTUnauumja!
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3payerse

3aBapyBaykunOT nak Npon3BeayBa 3payerse LUTO MOXe
[a rv oWwTeTN O4MTE U M3ropun koxara. 3aBapyBayqkuoT
nak ce cMeTa 3a onaceH Ao ogaaneyeHoct of 15m (50
ctanku). KoprcteTe cooageTHa 3awwTuTa.

2. BOBE[

WMEm 136, WMEm 156, WMEm 176, WMEm 157
Limited edition » WMEm 177 Limited edition ce
anapaTu HameHeTu 3a ynoTpeba Ha o6noxeHn
enektpoau (PEJ] 3aBapyBatse).

2.1. Onpema

-YeTka

-Macka

-MMA nuwTon 3a 3aBapyBaH€e AOMMKUHA CO
Apay 3a eneKkTpoau

-NoBparteH kaben co cTera 4OMmMKUHa
-Kaben 3a maca co ctera

-YnarcTBo 3a ynotpe6a

WMEm 157 Limited edition n WMEm 177 Limited
edition ncTO Taka ce onpeMeHn co aBTo-3aTeMHyBaYka
macka.
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3. TEXHUWYKN UTHOOPMALIMA

WMEm 136 WMEm 156 WMEm 176
WMEm 157 LE WMEm 177 LE
230/1 £15% 230/1 £15% 230/1 £15%
ENEKTPUYHA MPEXA (V/Ph Hz) 50/60 50/60 50/60
anMapHa N TeKOBHaA Imax 22.00 A 25.00 A 30.00 A
Oncer Ha 3aBapyBatse npu PEN 20-120V 20-140V 20-160 V
MakcumanHa ctpyja npu PEJ
3aBapyBambe
15% UHTepmuTeHua 120A/ 248V 140A/256V 160 A/ 26.4V
60% UHTepmuTeHUa 60A/224V 81A/23.6V 92A/23.7V
100% WUHTepmuTeHua 47A121.8V 63A/225V 71A/22.8V
MakcumanHa crtpyja npu TUI
15% WHTepmuteHua 120A/14.8V 140A/ 156V 160A/16.4V
60% WHTepmuTeHua 60A/124V 81A/13.6V 92A/13.7V
100% WHTepmuTeHua 47 A/ 11.8V 63A/125V 71A/128V
PaKTOpPOT Ha MOKHOCT Npwm
. 0.65 0.65 0.65
MakcumarnHa cTpyja
EdmkacHocT Ha MakcumanHa cTpyja 0.85 0.85 0.85
HanoH Ha oTBopeHO kono Ugmax 68 68 68
Pa6oTHa TemnepaTtypa -10 +40 °C -10+40 °C -10+40°C
TemMnepaTypa Ha TpaHcnopT -20+55°C -20+55°C -20+55°C
Avmensun 230x363x185 230x363x185 230x363x185
TexuHa 5.0 6.0 6.0
Knaca Ha 3awTuTa IP21S IP21S IP21S
Knaca Ha npumeHa H H H

UHTepMuTeHua

WNHTepMmuTEHUAaTa ce ofHeCyBa Ha BPEMETO Kako MPOLEHT 04 AeCEeT-MUHYTHUOT NEPUOA Ha 3aBapyBak-e Ui CeveHe
Ha ofpefeH CTeneH Ha onToBapyBake 6e3 npeonTepeTysise. VIHTepMUTeHUaTa Baxu 3a 40 °C.

Knaca Ha 3awTuta

IPcode NOKaXKyBa Kraca OQHOCHO CTeneH Ha 3aluTnuTa o4 HaBnerysake

Ha LBpCTU NpeamMeTn unu Boga. Onpemara o3HaveHa co IP21S e HameHeTa 3a BHATpeLLHa U HagBopeLuHa ynoTpeba.
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4. UHCTANALMNJA

. nojka (+) 3a maca, kaben
MHcTanauujata mopa ga ce BpLwM of cTpaHa Ha npodecroHanel. Cnojka (+) 3a maca, kaben 3a

3aBapyBatbe co TUIT ropunHuk

4.1. NNokauuja

[Mo3numoHMpajTe ro M3BOPOT Ha eHepruja Taka Aa He ce
nornpeyysa nagHeTo Ha ypeaoT Perynatop 3a ctpyja.
4.2. EnektpuyaH a Mmpexa 3 a HanojyBate

BupeTe curypHu geka npu 3aBapyBake M3BOPOT Ha HamMojyBame e
NnoBp3aH Ha COOABETEH HaroH U AeKa e 3alUTUTEH CO ocurypau.
Manes3oT Tpeba na nva 3asemjyBar-e.

Owucnnej - MocTtaeeHa cTpyja (A)
(camo kaj WMEm 200).

MHavkaTop 3a BKIyYeH anapar, 3eNeH.

® Q0 @ ©

4.2.1. NMpenopayaHu o curypysa4u u K abnu

WMEm WMEm | WMEm
136 156/157LE[176/177LE

230V/1 230V/1 230V/1
Hanon +15%, +15%, +15%,
50/60 Hz 50/60 Hz | 50/60 Hz
Mpecek 15G 15G 3G
KaBeoT 25mm* | 25mm* | 2.5mm* 5.2. MoBp3ayBatbe Ha N oOBPaTHUOT K aben
dasa M3BopoT Ha eHepruja uma ABa n3nesu, HeraTuMBeH (-) TepMuHan n
lost 85A 112A 13.4 A no3nTUBEH (+), 3a NOBP3yBar-€ Ha 3aBapyBavkmTe kabnu.
(MMA) 3a PEJ1 npouecoT Ha Koj n3nes ke ce Bp3e kabenot 3aBucu of,
rnonapuTeToT Ha enekTpoaata (MHdopmauujaTa e HasHayeHa Ha
Ocurypysavy, 16 16 16 nakyBareTO Ha enekTpoauTe).
6aBeH (A)

3ABEJIELLUKA! KopucteTte ro usaBopot Ha cTpyja BO
COrNacHOCT CO perieBaHTHUTE HALMOHAIHMU NPOMNUCH.

5.3 KOHTpOnHM N NoYkK

5. PABOTEHE

5.1. NoBp3yBamwe

5.4. 3awTKTa o4 nNperpeBake

AnapaToT 3a 3aBapyBat-e MMa TepMUYKa 3aluTuTa 3a
npeonToBapyBahe koja paboTu ako TemnepaTypaTta ctaHe MHOry
BWCOKa, r0 3anupa HanoHOT 3a 3aBapyBaH-E€TO NPM LUTO CBETHYBA
xontaTa cujanuyka. Kora TemnepaTtypara ke nagHe Tepmuykata
3awwTMTa aBTOMaTCK1 NPeKHyBa CO AejCTBO.

MpeknHyBay

MpeknonHuk 3a MMA (PEN) / TIG

@ WHaukaTtop 3a nperpeBatbe, LPBEH.

Cnojka (-) 3a kaben 3a 3aBapyBame
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5.5. PEJ1 3aBapyBame

CuTe KOHTPONM Ha 3aBapyBayku NapamMeTpu ce NOCTaBeHU Ha
NpeaHNoT NaHen Ha anapaTorT.

MpuknyyeTe ro kabenot 3a HanojyBane Bo 230 V egHodaseH
LUTEKep 3a KOj CTe CUTypeH Aeka e 3a3eMjeH.

* Ref.1 MpeknHyBay — 3a BknyyyBawe Ha uHeeptopoT / "ON"
LED wnHgukaTOop

» Pedb. 2 LED ja nokaxyBa bnokapgarta Ha MHBEpPTOPOT 3apaau
nperpesame.

* Ped. 3 npeknHyBay 3a n3bop Ha HauuH Ha paboTa.
Enektpoan 1,60 mm (1/16 "): MuHumym cTpyja 30A makcumarnHa
cTpyja 50A.

Enextpoan 2,00 mm (5/64 "): MuHumym cTpyja 40A makcumarnHa
cTpyja 70A.

Enextpoan 2,50 mm (3/32 "): MuHumym cTpyja 70A makcumanHa
cTpyja 110A.

Enektpoam 3,25 mm (1/8 "): MuHumym cTpyja 110A makcumanHa
cTpyja 140A.

Enektpoan 4,00 mm (5/32 "): muHumym cTpyja 140A makcumanHa
cTpyja 180A.

* Pedb. 4, Ped. 5, MNoBpseTe rm no3antmBHmoT (+) n
HeraTMBHMWOT (-) KOHEKTOP Ha KabenoT 3a Maca 1 Ha ApXa4oT 3a
enektpoaun. PytunHute enektpoamn tpeba ga buaat nospsaHu co
HeraTMBHWOT non (-), Aofeka 6asnyHuTe enekTpoaun Tpeba ga
6uaaT noBp3aHu co No3uTueeH non (+). Bo cekoj cnyyaj, 3a cekoj
BW[ Ha enekTpoaa NnpoBepeTe M UHCTPYKLMMTE UCTIeYaTeHN Ha
KyTujaTa of enektpogara.

5.5.1. PEJ1 HaroayBawa Ha CTpyja Ha 3aBapyBake

WMEm 136 nma oncer Ha cTpyja Ha 3aBapyBarbe of 20-120A.
WMEm 156, WMEm 157 Limited edition uma oncer Ha cTpyja Ha
3aBapyBarbe og 20-140A.

WMEm 176, WMEm 177 Limited edition uma oncer Ha cTpyja Ha
3aBapyBatbe o 20-160A.

5.5.2. BocnocTtaByBaHe Ha nakoT

JlayHo 3aBapyBatbe co 0bnoxeHa enekTpoga e dyaunjcka
rocrarka Koja KopucTu enekTpuyeH nak Kako M3BOp Ha TOMMUHa.
Toj ce hopmMupa nNpu BOCNOCTaBYBake Ha KOHTAKT Mery
obnoxeHarta enekTpoga 1 OCHOBHMOT MaTepujar.

TonnvHa npeaun3BrKaHa of NakoT ro TOMW OCHOBHUOT MaTtepwujan,
enekTpogaTta n aen og unmoT Ha enektpogata. OctaHaTnoT Aen
opf Toa ropu 1 NpemMuHyBa BO Yapj, co3gaBa atmocdepa Koja rv
LUTUTN 3aBapyBaYK1Te Kankn of OKCuampadka peakumja Ha
BO3AyXOT.

[en og cnojoT, Koj Bnerysa BO 3aBapyBayknoT 6aceH ce ogadenysa
o[ MeTarorT, ce Crnesa BO 3aBapyBaykunoT baceH, kage LWTo
dopmupa 3rypa LUTO NPWAOHECYBa BO 3alUTMTaTa of HaABOPEeLUHU
BNujaHuja.

MocTankaTa Moxe Aa ce HanpaBu BO CUTE 3aBapyBaykv MO3ULMK.

5.5.3. MaHunynauuja co enekrpoga

Mpw PEN 3aBapyBarbe, NocTojaT Tpu ABWKEHa Ha KpajoT o4
enekTpojaTta: enekrpogaTa ce ABWXKW BO 3aBapyBayku 6aceH
[0S OCKMTE; Mana ocuunauuja moxebu e HeonxoaHa 3a Aa ce
MOCTUrHe cakaHaTa LUMpKHa Ha TeYHMOT baceH, enekTpogara ce
ABVDKV MO NaTekaTta Ha 3aBapyBatse.

OnepaTopoT Moxe Aa n3bepe ABWKeHe Ha enekTpoaaTa Bp3
OCHOBa Ha 3aBapyBaykaTta npunpema, saaBapyBaykarta nosuuuja,
cneundukaumjata Ha enekTpogaTa, CTpyjaTa Ha 3aBapyBakbe,
BelUTUHATa Ha 3aBapyBae, UTH.

HACOKA
HA 3ABAPYBAHE

MATEPWJANTOT-3APARNA-
3ABAPYBAHETO

3ABAP MATEPUJAN
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5.5.4. 3aBapyBayku no3vumum

MocTojaT YeTnpy OCHOBHM MNO3ULMK:
 MoBpLIMHAa - enekTpogaTta ce NpUMeHyBa of rope n
nnoymTe 3a 3aBapyBaHe Ce BO XOpPWU30HTanHa nonoxba

o YenHa - efiekTpoaga ce npuMeHyBa XOpPU3OHTaliHO CO
nno4yunTe 3a 3aBapyBar€ NoctaBeHU BO BepTUKanHa nonoxba.

o BepTMKaﬂHa - eNnekTpoga ce NnpumMmeHyBa BepTuKanHo.
MnounTe Ha 3aBapyBaH-€ ce NoCTaBeHU BO UCTa nosmumja. Ce
pasnukyBaaTt BO ABE NO3NLINK:

BepTukanHo pacTeyku: enektpopgaTa ce ABWKMN Harope;
BepTukanHo onara4vku: enekrpogata ce ABUXK Hagony.

PACTEYKM N

o OMAIAYKUN

3abenewka: 3aBapyBare ogo3sropa-Hagony 6apa 6p3o
ABWKerbe, JoAeka 3a 3aBapyBane 0403aona-Harope 6apa 6asHO
[ABVKere KOe ro 3arpesa MaTepwujanoT 3a Aa ce 3aBapwu.
» HaprnaBeHo: enektpogarta paboTu Harope, AoAeka
[enoBsuTe 3a 3aBapyBarbe Ce BO XOpU3oHTasnHa nonoxoa.

5.5.5. ®opmu Ha PEJl1 3aBapyBake

o1

YeneH 3aBap ArorneH 3aBap

&l

3aBap co npeknon T 3aBap
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5.6. TUI 3aBapyBame

TWI 3aBapyBar-€ ro TonuM MeTanoTt og paboTHOTO Nap4ye co nakoT
opf Bondpam enekTpoaa, Koja He ce Tonu. 3aBapyBayknoT 6aseH n
enekTpoaaTa ce 3aWwTUTEHN CO 3alUTUTEH rac.

TUI 3aBapyBaneTO € 0cOBEHO KOPUCHO Kora ce 6apa BMCOK
KBanuTeT Ha 3aBapyBake Ha TeHKU nNroyun. AnapaTute, UCTO Taka,
umaat gobpw kapaktepuctuku 3a TUIM 3aBapyBame. 3a ga ce
3aBapyBa Bo TUI" noctanka, anapatute Mopa Aa 6uagat onpemMeHm
co:

e [opunHuk 3a TUT co raceH BeHTWN,

e Boua 3a rac (cooaBeTeH 3aBapyBayky rac),

e Perynatop 3a rac (cooaBeTeH perynartop 3a rac)

o Bondpam enektpoaa

e CoopBeTeH NomolLLeH MaTepujan, ako e NnoTpebHo.

MpemecTeTe ro NpoLEecHNOT NpeknHyBaY 3a n3bop Ha

CakaHWOT 3aBapyBayku npoLiec.
3ABEJIEWKA: CTpyjata Ha 3aBapyBahe of anapaToT e
aKTMBMpaHa.
MpoBepeTe ganu 3aBapyBayvkuoT kaben u nonaputeToTt Ha TU
FOPUIMHUKOT M UcnonHysaaT bapararta Ha enekTpogaTa.
M3bepeTe ja noTpebHaTa jaunHa Ha cTpyja.

ENEKTPUYHA

/ CTPYJA

= WHEPTEH
r'AC

FOPUINMHWK \

MPAYKA BOJSI®PAM ENTEKTPOJA
_LEMNO3UT
- PACTOMEHA MOBPLUMHA
HABNEMYBAHSE
3ALTUTEH FAC OCHOBEH
MATEPWJAI

Bo TUI pexxum, moxe fa 3aBapysaTte BO CUTE NO3ULIMN: paMHO,
arosiHo, Ha caMuoT pab, BepTMKanHo u HagrnaeHo. MNoHaTamy, BO
0HOC Ha ApyruTe BUOOBW Ha 3aBapyBake, 3aBapeHunoT Croj nMa
norofieM MexaHn4ku oTrnop, norosieMa OTNOPHOCT Ha Kopo3uja K
orpaHv4eHo rpeekse BO 3aBapyBaHaTa obnacT koja ja orpaHnyysa
aunctopaujaTa.

6. OOPXXYBAHWE

PenoBHO oapxxyBare e BaxHO 3a 6e3begHa paboTa.

Camo nuua co cooaBETHM 3HaeHa (0BNacTeH nepcoHarn) Mmoxat
[a rm otctpaHat 6e36egHOCHUTE Tabnnyku.
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BHumMaHue

lapaHyujama npecmaHyea Oa eaxxu AoKoJiKy ce o6udeme
camu Ga 2u omcmpaHume deghpekmume 3a epeme Ha
2apaHyuckuom nepuod.

6.1. n3Bop Ha eHepruja
PepnoBHo npoBepyBajTe Aanu anapaToT € HeYuCT.
3akecTeHocTa 1 M3bopoT Ha METOAM 3a YNCTEHEe 3aBUCU Of:
+ 3aBapyBaykMoT npoLec
* Bpeme Ha nakot
* MNocTaByBake
» OkonuHata
BooboyaeHo e foBONHO Aa ce u3gyBa anapaTtoT CO CyB
KOMMPUMUPaH BO34yX eAHall roguLLHO.
3anyLeHn nnu 6rnokmpaHn BNe3oBu 1 U3nesu 3a nagewe
pe3ynTupaar co nperpeBam-e.

7. MOXXHU OE®EKTU

MpoGajTe r1 0BMe Yekopw Npes Aa ro O4HeceTe anapaTtoT Ha
cepauc.

Bug Ha pedext Kopekuuja

MpoBepeTe ganu nNpekvHyBayoT e
BKITyYEH.

1.MNMpoBepeTe aanu kabnute 3a
3aBapyBak-e Ce NPaBUIHO NOBP3aHM.
2.MpoBepeTe Aanu TeKoBHaTa BPeAHOCT
Ha CTpyja Ha 3aBapyBare € TO4YHO
noctaBeHa.

3.MpoBepeTe ganu MCB e 3arnaBeH.

Hema 3aBapyBaykun
nak.

MpoBepeTe Aanu TepMUYKUTE 3aLITUTH
ce BKIyYeHn (MHAMKauuja Ha
KOHTPONHWOT NaHen).

1. lMpoBepeTe rn ocurypauute Ha
N3BOPOT.

[MpeknH Ha cTpyjaTta
npu 3aBapyBahe

MpoBepeTe ganu dunTepoT 3a npaLmHa
€ Heuucr.

1. MNpoBepeTe Aeka He v
HagMUHyBaTe BPeAHOCTUTE Ha
anapaToTe KoM I nponuLuan
npon3BoAMTENOT 3a anapaToT 3a
3aBapyBats€e (ypedoT He e
npeonTepeTeH).

TepMI/I'-IKaTa 3awTuta
Ce BKIlydyBa 4ecCTo.

MpoBepeTe aeka kabnute 3a
3aBapyBak-e Ce NMOBP3aHW MPaBUITHO.

HesapoBonysaukn 1. MNpoBepeTe Aeka e noctaBeHa
nepcgopmaHcu Ha npaBunHa cTpyja Ha 3aBapyBahe€.
3aBapyBaHe€. 2. MpoBepeTe Aeka npaBuneH
TUM Ha enekTpoaa ce KOpUCTW.
3. lMpoBepeTe ro NPOTOKT Ha rac.

8. HAPAYYBAHKE HA PESEPBHU OENIOBU
MonpaBka 1 enekTpuyHMTE NHTEpBEHUMM Tpeba Aa ce BpLUK Of
cTpaHa Ha oenacteH Rheinland Elektro Maschinen cepsucep.
Kopuctete camo Rheinland Elektro Maschinen opurinHanyn
pe3epBHY Aenosu. PesepBHN AenoBM MOXe Aja ce HapavaarT npeky
BalwmoT Hajonusok Rheinland Elektro Maschinen gunep,
nornegHeTe Ha nocnegHaTa cTpaHuua Ha oBaa nybnukauuja.

9. AEMOHTAXA U OT®PJIAKE

Onpewmarta 3a 3aBapyBatse NPBEHCTBEHO CE COCTOU 0Of YeruK,
nnacTtvka v o6oeHn MeTanu, U co Hea Mopa [a ce nocTarnysa BO
COTMAacHOCT CO NOKaNHUTE eKOMOLLKY NPOMUCH.

TeuHocTa 3a nagere, UCTO Taka, Mopa Aia ce TpeTupa Bo
COrMacHOCT CO NOKaNHUTE eKOMOLLKY NPOMUCH.




UHCTPYKLUWUWU 3A YTNOTPEBA
3aBapb4HU MaLUUHU

WMEm 136
WMEm 156
WMEm 157 Limited edition
WMEm 176
WMEm 177 Limited edition
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Bbnrapcku

1. CUT'YPHOCT

Mpu nsnonssaHe Ha 060PYABaAHETO HAKOMKO NpeanasHn
Mepku TpsibBa fa ce cnaseart, 3a fa ce usberHar
HapaHABaHUA U LWEeTU. I'IpoqueTe HaNbJTHO NHCTPYKUUN U
nHdopmMaLmsa 3a 6€30NacHOCT C HYXXHOTO BHUMaHMe.
CbxpaHsiBariTe TOBa pbKOBOACTBO HA CUIYPHO MSICTO, Taka
Ye MHpopMauusiTa LWe ca Ha Balle pasnosioXKeHne no BCSKO
Bpeme. Ako AageTe o0opyaBaHETO Ha BCAKO ApPYro nvue,
MoKpam Te3n MHCTPYKUUN N nHdopmauus 3a 6e30nacHoCT.
Hwne He moxeMm na npnememM HMKakBa OTrOBOPHOCT 3a Bpeau
W MHUMOEHTU, KOUTO Bb3HMKBAT B pe3ynrar Ha
HecnasBaHe Ha Te3n yKasaHusa 1 nHopmaums 3a
©e3onacHocT:

1.Bceku, KorTo nsnonsea obopyasaHeTo TpsidbBa fa e
3arnosHar C:

* HErOBOTO MECTOMOJIOXKEHNE

* MECTOMOJOXEHME Ha NpegnasHo 6yToH

* CBOSITa OYHKLMSA

* CbOTBETHUTE MEPKM 3a BGe3onacHoCT

* 3aBapsBaHe n ps3aHe

2.0nepatopbT TpsbBa Aa rapaHTmpa, Ye:
* HIMa HEOTOPM3NpPaHO NnLEe, KOETO Ce Hamupa B paMKUTe Ha

paboTHOTO NPOCTPaHCTBO Ha 06opyaBaHeTo,
KOraTo cblljata cTaptupaTe

* H/KOW He € He3alLMTeH, KoraTo NakbT € YCTaHOBEH
3.paboTHOTO MsCTO Tpsibea:

* na 6bae Noaxo4saLLO 3a HYXauTe

*fa 6bae cyxo 1 YncTo

4.Jln4Hn npeanasHu cpeacTea

* BuHarn HoceTe npenopbY4aHa NM4YHM npeanasHn cpeacTea,

KaTo npeanasHy o4nna, OrHo-ycToumBa 06MeKno, 3aLlMTHA
pbKaBULUM, 3aLLUTHU 0BYBKU, aHTUCOHU UNu apyru
yCTpoiicTBa 3a 3aluTa.

He HOCeTe LUMPOKU npeamMmeTu, Kato wanoBe, rpUBHN,
NMPBCTEHU U T.H., KOUTO 6uxa Mornu ga ce 3aknewsT Unm
Aa npean3BuKaT U3rapAaHus.

1.1. BHUMAHMUE lNpoyeTeTe BCUYKM MHOpMaLmMA 3a

6e30nacHOCT U MHCTPYKLUMN.

O6LwWw npeanasHn Mepku

*YBepeTe ce, Ye kabenbT 3a Maca e 34paBo CBbp3aH

*PaboTa nog BUCOKO HanpexXeHne MoXe Aa Cce U3BbpLUBa
Camo OT KBanuuumpaH enekTpoTeXHNK.

*[Nogxoaswo obopyaBaHe 3a raceHe noxap TpsioBa ga 6vae
NnoA pbka M CbOTBETHO MapKupaHa.

+ [lokaTo paboTtu obopyaBaHeTo He TpsibBa Aa ce cMa3Ba uUnu

noaapbXKa.

pelwknTe, AOMyCHATU B CrEAHUTE MHGOPMAaLUS U CUTYPHOCT
WHCTPYKUMKW, AafdeHn No-4oMy MoraT Aa AoBedaT A0 TOKOB
yaap, noxap v / Unn TeXKN HapaHaBaHus.

[pbXxTe Bcu4kn nHdopmMaums 3a 6esonacHocTTa n
WMHCTPYKLUMM Ha CUTYPHO MSCTO 3a Obaelua ynotpeba.

MbpBO NpoYeTeETE CUTYPHOCT UHCTPYKLNN.

BHumaHue To3u NPOAYKT € U3KINHYUTEITHO
nogxogsuy 3a eNnekKTpoaobLroBoO 3aBapsiBaHe.

EnekTtpoobopyaBaHeTO XBbpreTe s B
CbOpBXKEHME 33 peLnKnpaHe.

BHumaHue

O6opyaBaHeTo OT Knac A He e NpeaHa3HayeH 3a
M3MON3BaHEB UMOTEYHM NMPOCTPAHCTBO, KbAEeTO O6LLEeCTBEH
[OCTaBUMKNPEACTABS TOK C HACKO HanpexeHune. Bb3MoxHo e
[a umanoTeHuUmManHn TpyaHOCTM B OCUIypsiBaHETO Ha
efieKTpomMarHMTHaTa CbBMECTUMOCT Ha 06opyaBaHeTo OT
knac A Ha Tesn MecTa, Nnopaay CMYyLLIEHNS OT

NPOBOAUMOCT M paavauus.

Enektpoo6opyaBaHeTo XBbprieTe A B 006eKT 3a
peuuknupaHe.B cboTBeTcTBUE ¢ EBponeickaTa

aupekTuBa 2002/96 / EC3a otnagbum ot
eNleKTPUYeCKO U eNNeKTPOHHO obopyAaBaHe U
M3NbNHEHMeTO My B CbOTBETCTBME C
HaLMOHANHOTO 3aKOHOA4AaTeNCTBO, BCUUKMN

eneKTpuU4eckn u / N eNneKTPOHHM YCTPOMNCTBA, KOUTO
[OCTUrHanM Kpasi Ha XXMBoTa cu TpsbBa Aa 6bAaaT
XBbpPJIEHN Ha peuuknupaHe. Kato oTroBopHoO nuue 3a
obopyaBaHeTo, Balla € OTTOBOPHOCTTA Aa ce nony4ynte
MHcopmaLmsa 3a 0400pEeHN MecTa 3a peuKnupaHe.

1.2. BHUMaHne

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO NpeauM Aa UHcTanupare unu aa
3anoyHeTe ga pabotuTe ¢ ypeaa.
JlayHoTO 3aBapsBaHe Moxe Aa 6bae B ywbpb Ha cebe cu un
Apyrute. BaemeTe npeanasHu Mepku, koraTo 3aBapsiBaHe U
pexerte.

BAXHO!

3a BalwiaTa 6e3onacHoOCT M3non3BanTe camo
akcecoapu v AOMbIIHUTENHU aKkcecoapyu NOCOYEHO B
PBKOBOACTBOTO MU NpenopbyaHn UmM NOCoYeHn oT
npousBoauTensa. ManonssaHeTo HA MOHTUPAHU
MHCTPYMEHTU UNN aKkcecoapu, C U3KIYEeHNEe Ha Te3u,
npenopbYyaHu B PLKOBOACTBOTO UMM KaTanora
npeacraBnsiBaT PUCK 3a Bac.

OOGbpHeTE BHMMaHWE Ha BBHLUHUTE YCMOBMS.
- He nanarante ypega Ha abxa.

- He nanonsearite Ha ustnackBaHe Ui BnaxHu MecTa.

- He nsnonsgaiite ypeaa B 6nm3ocT Jo 3ananvmmu
maTepuanm.

[OpbxTe ypeaa Aaney ot geua.

He no3BonsiBanTe Ha Apyru x opa Aa
AoKocBaT obopyaBaHeToM Aa r o
ABbpXaT M3BbH OT BawaTta pabora
obnacr.

CbxpaHsiBanTe ypeaa Ha 6e3onacHo MACTO.
MHCTPYMEHTBbT, KOUTO He Ce U3MOoN3Ba CbXPaHABaA Ha
CyXO M He4oOCTHNHO 3a Aeua.
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CBETJIMHHU NbYAN
MoraT Aa yBpeaT odnTe 1 aa
M3ropsT KoxaTa 3alluUTHO 0BneKrno

*[laseTe o4nTE N KOXKAaTa CU KaTo HOCUTE NOAXOAsLL,
3aBapby€eH Wem, 3aBapbyiH pbKaBuLun 1

*[1pegnasBanTe Te3n OKOJSI0 Bac, KaTo U3Nosi3aBaTe 3allnTHN
napasaHu
Lym
TB'bpﬂ,e BUCOKUA LLYM MOXe Oa yBpeau cnyxa
* I3anonsBanTte npegnasHu CpeacTBa 3a Criyxa-aHTUGOHN,
3arnywmTenuy u apyru.
*[MpenynpexpaBanTe 1 OKOMHUTE 3a pucKa.

FymeHM pbKaBnLUM N HENNb3rawin ce 06yBKVI 3a

f HoceTe noaxopasiio obnekrno 3a paboTa.
npenopbYBaT Npu paboTa.

& He n3nonsBanTe kabena 3a wenu, pasnnuyHu ot
Te3n, 3a KOUTO ca NpefHa3HaYeHWU..
* He HoceTe obopyaBaHe 3a HeroBusi kaben 1 He AbpnanTe
ypes kabena Liencena oT koHTakTa. lNaseTe
kabena oT TonnMHa, Macrno n octpu pbbose.

OcurypeTte cu paboTHMUA TeXHUYECKU AeTaunn.

* VlanonaBaiiTe ckobu Unu meHreme aa AbpPXW 34paBo

fdeTainna. Toa e no-6e3onacHo, OTKOMKOTO Aa ce
npuabpXa c pbKa U CbLLUO Taka BU No3BonsABa Aa
paboTuTe ¢ MaluMHaTa 1 ¢ ABeTe pble.

O6GbpHeTe BHUMaHME HA U3TOUYHUK Ha

A 3aBapb4HuUA anapar
[MpoBepsBanTe pegoBHO Liencena n saxpaHesallmng
kaben n ako ca noBpeaeHn ce 00bpHETE KbM
oTopusnpaH

CBETJ/IMHHU NbYA
A Morart ga yBpegart ounte 1 ga

N3ropsaT KoXaTa

*[MaseTe ounTe U KOXKaTa CU KaToO HOCUTE NOAXOAALL,
3aBapbyeH LUMeM, 3aBapbyHM pPbKaBULM 1 3aLLUTHO OBMEKNo
*[lpegnasBanTe Te3n OKOMO Bac, KaTo M3MNon3BaTe 3aluTHA
napaeaHu

Lym

TBbpAe BUCOKMS LYM MOXE [a yBpeau criyxa
*3non3eante npegnasHu CpeacTBa 3a criyxa-aHTUoHu,
3arnyLwmnTeny u apyru.

*[MpepynpexpaBanTe 1 OKONHUTE 3a pUcka.

HoceTe noaxoasiuo obnekno 3a pa6orTa.
FyMeHW pbKaBULM M HEMMb3rawm ce obyBkM 3a
npenopb4yBaT nNpu paboTa.

A He nanonasanTte kabena 3a uenu, pasfinyHu ot
Te3u, 3a KOUTO ca npegHa3Ha4YeHM..

He HoceTe obopyaBaHe 3a HeroBus kaben 1 He abpnanTe
ypes kabena Liencena ot KoHTakTa. [aseTte kabena ot
TOMMUHA, Macno un ocTpu pbbose.
A OcurypeTte cv paboOTHMUA TeXHUYECKU AeTaunn.

* /lanonagaiiTe ckobu unu MeHreme aa AbpXu 34paBo AeTanna.

ToBa e no-6e3onacHo, OTKOMKOTO [la ce NpUAabpXa C pbka
1 CbLLIO TaKka BM NO3BOMNsaBa Aa paboTuTe ¢ MalluMHaTa 1 ¢
OBeTe pblie.

A O6GbpHeTe BHUMAHUE HA U3TOYHUK Ha

3aBapb4HUA anapat
MpoBepsiBaiiTe peAoBHO LLENcena v 3axpaHBalus kaben
1 aKo ca noBpeneHn ce 0GbpHeTE KbM OTOpU3MpaH

cneunanuct. MpoBepsiBaliTe peJoBHO AbpXada Ha enekTpoaa,
3asemMsBallaTa ckoba v kabenuTe 1 rm 3aamMmeHeTe, ako ca
noBpeaeHn. CbxpaHsaBaiiTe ri cyxu 1 6e3 Macna u MasHuHM .

A N3bareanTe HenpegHaMepeHoO BKITHOYBaHe.

» YBepeTe ce, Ye NPEeBKIOYBATENSAT € U3KITHYEH,
KoraTo cBbp3BaTe 3aBapby4HMs anapaT B
ereKTpo3axpaHBaHETO.

Bbaoete 6guTenHu npes UANOTO Bpeme

*Bbaete koHUeHTpUTaHK nNpu paboTta. Hukora He
13non3BanTe 3aBapsiBa4YHUSA anapart, korato cTe
pa3cesiHu.

MpoBepeTe oGopyaBaHeTO 3a NoBpeau

*Mpeaun aa nanonseaTte H 3aBapbyeH anapap, NpoBepeTe
obypoaBaHeTo, 3a [a ce rapaHTupa, Yye € B

Aobpo paboTHO CbCTOsiHME. YBepeTe ce, 4Ye BCUMYKM 4YacTu ca
MOHTMpPaHW MpaBWITHO, 3a Ada ce rapaHTupa, 4Ye obopynBaHeTo e
6esonacHo fa ce m3nonasea. OCBEH ako He e NOCOYEHO OPYro B
WMHCTpyKUMnUTE 3a paboTa, NoBpedeHUTe 4vactu Tpsabea ga 6vaar
PEMOHTUPAHN WM 3aMEHeHM OT cepBu3 3a OOCnyXBaHe Ha
knueHTu. MNMoBpedeHn knoyose TpsbsBa Aa 6GbaaT 3aMeHeHU CbLo
OT cepBu3. Hukora He n3nonasamTe 3aBapbyeH anapaT C KoM,
KOMTO He MoXe fa Obae BKIHOYBAH U U3KIIOYBaH.

A PeMoOHTU MoraT ga ce u3BbpLIBaT caMo
oT KBanudpuumpaH

*Toan 3aBapbYeH anapaT oTroBapsl ¢ MHpopMaumsiTa
3a GesonacHocT. PeMoOHTHMUTe paboTu TpsibBa Aa ce U3BbpLUBaT
OT KBanuuLUMpaH eneKkTPOTEXHWK, B MPOTUBEH Criydail Moxe aa
ce CTUrHe 0 3r0mMOosyKu.

3awuTa cpelly nopaxeHue oT
eneKTPUYeCKN TOK.
*/IHCTanupaiTe 1 3a3emMeTe CbOPBKEHNETO CbIMacHO
nanckeaHusita Ha BC.

*He NMunanTe akTUBHM eNeMeHTU Mo HanpexeHue,
€eneKTpoan C ronn pble, MOKpY pbKaBULM UNTN MOKPO
3alMTHO obnekro.

*3onupanTe ce OT 3a3emMsABaHETO 1 AeTanna, KouTo ce
obpaboTBa B MOMEHTA.

*Y6eneTe ce, Ye pabOTHOTO BM MSICTO U NO3ULIMSA ca 6e30MacHu.

1.2. CneumnanHa nHdopmayma 3a 6e3onacHocTTa Ha
obopyaBaHeTO

Mepku 3a 6e3onacHocT

AKo e HeobxoamMmo, ga ce HOCAT NOAXOAALLN NMNYHN
npegnasHu cpefcTea. ToBa Moxe [a ce CbCToM OT:

*Tanu 3a ylu, 3a Aa ce NpefoTBpaTN PUCKBLT OT yBpexaaHe

Ha cnyxa.
°Macka 3a AvilaHe, 3a a ce u3berHe pucka oT BAWLLBaHE

Ha onacHu rasose.
*BuHaru HoceTe pbkaBuLu, Korato paboTute HeobpaboTeHn
martepuanmu

Yka3aHuA 3a 6e30MacHOCT OT eJfieKTPOAbIoOBUTE JTb4U
MaseTe cebe cu 1 okonHaTta cpeda OT 3MOMNoMyKn Ypes
npegnpuemaHe Ha nogxogdiwm npegnasHyu MepKku.

55



Bbnrapcku

He rnepaiite AMpeKTHO B ENEKTPOABIOBUTE NbYN C
HEBBOPBKEHO OKO.

YBepeTe ce, Ye HsMa oTpaxkaTernHu NoBbPXHOCTM 630 4o
3aBapgdBaHe, KOUTO MoraT aa npean3sukar

anononyka. [lopu cnaba gbra mbyn moraT Aa HaHecat
Bpeda Ha OKOTO.

BHumaHue: N3kniounTenHo BaXHO e fa ce crieasart npu
paboTa npoueaypuTe, OnN1caHn B Te3n MHCTPYKLUN.
M3nonseaHe Ha obopyaBaHeTo MO APYr Ha4YMH MOXe Aa
OoBefe [0 ONacHO n3naraHe Ha AbroBbIHOBO JTbYEHME.

Hukora He n3nonaeaiTe ONTUYEH UHCTPYMEHT
(Hanpumep nyna), 3a Aa BUAMTE Abra JTbYu.

3a pa ce npegnasute OT HapaHsBaHUS, HUKOra He
n3nonseante obopyaBaHe, ako € NoBpeaeHo.

f TokoB yaap

ENNEKTPUYECKUNA YOAP moxe pa youe.

He gokocsanTe 4acTu nog BUCOKO HamnpexeHue;

* M3kntoueTe 3axpaHBaHETO OT eflekTpuyeckaTa Mpexa
npean Bcsika MHTepBeHums;On

* epaTopbT TpsAbBa Aa 6bae n3onupaH OT 3a3eMsBaHETO U
aeTtanna, kKonTo ce obpaboTeBa B MOMEHTA,

KaTo ce M3Mnon3BaT U3onmpaHu pbkaBuLn 1 06NEKO;
* He paboTeTe ¢ noBpedeHn 1 oo CBbp3aHn kabenu
UM OTNycHaTn kabenHu ckobwu;

[TaseTe paboTHO 06NEKNO 1 BALLETO TAMO, CyXMU;
[la He ce paboTu NpY BRAXXHU NN MOKPU NMOMELLIEHWS;

He ce obnsrante Ha napyeTarta 3aBapka;

» 3awmrta Ha 3aBapb4HUA anapaTt C NnoaxoasALl
npeKkbcBaY, NocTtaBeH B 6nmsocT oo 3aBap4unka, ako e

BBb3MOXHO;
He nsnonspante mawmHaTta, ako YacTu Ha HeHaTta 3almTta
ca 6unm OTCTpPaHEeHU;

YBepeTe ce, 4Ye 3axpaHBaHETO B yn0Tp96a € 3a3eMeHO0.

Ekcnno3un

*He 3aBapsiBante Hag unu B 6nn3ocT oo tabna n gp. nog,

BWCOKO HansraHe,
*He 3aBapsaBanTe HOCUTENN CbAbpXallk ropuBo Unun fiecHo

3ananvmu enemMeTy;
*He 3aBapsiBaiiTe B 06n1acTu, KOMTO CbabpPXKaT EKCN03MBEH

npax, ra3oBe Unun napw;

*BuHarm nsnonaearite MaHOMETBP 3a [a CBbPXETE Mapky4ya
3a ras Ha MaluHaTa KbM ByTunkaTa;

*He n3anonaeante NoBpeaeHn U NPOTEKNN Oy TUIKY;

*He nsnonasante GyTUIKK, KOMTO HE NOKA3BaT KakbB BUA
rasbT, KOSTO Ce CbObPXa B THAX;

*He gonyckante GyTUKM 0O M3TOYHMLM Ha TOMMMHA.

* Hukora He cmecBanTe rasa B OyTunkuTe;

*BuHaru Tpabea GyTunkute ga ca npesapeneHu ot
cneumnanuanpaHn upmMu;

*M130areanTe crnyqaeH KOHTaKT Mexay OyTunku n enektpoga
UNW Apyrn 4acTu Nog HanpexeHue;

» CMeHeTe ra3oBu MapKy4u, KOMTO ca NMOBPEaEeHM;

* [MaseTe peayKTop Ha HansiraHeTo ePEKTUBEH;

O\ -

@

* ManonsgaiiTe camo pedyKTopy Ha HansraHeTo, Npov3BeaeHu
3a KOHKPETHWS TUM raa.

OrbH

N3bdarearite nnaMmbLn, reHepUpaHn OT UCKPMK, LUaka

W HaropeLleHn maTtepuan;

* YBepeTe ce, Ye NnoxaporacuTenHM YCTPOMCTBa ca Ha
pasnonoxeHne B 6M30CT Ao paboTHaTa 30Ha;

MpemaxBaHe Ha NecHo 3ananMMu U ropuMn Matepmanm ot
panoHa.

O

*HoceTte wnem 3a 3aBapsdBaHe;

*[laseTte eJieKTpoda Uin ropeHe Ha agbrarta ganede ot
TANOTO CU U TenaTta Ha apyru xopa,

'YBepeTe ce, 4e e Hanuue o6opy,u,BaHe 3a OKa3BaHe Ha
NbpBa NoOmMoLL B 6nmsocT go pa60THaTa 30H3a;

*He HoceTe KOHTaKTHU newm, MHTEH3MBHO HarpsaBaHe Ha

Obrata Morart aa ce 3arnendart Ha poroemuara;

* CMeHeTe CTbKINO Ha MackaTa, ako e noBpegeHa nunn He
€ nogxogdila 3a KOHKpeTHaTa pa60Ta, 3a 3aBapsdBaHe;

UsrapsiHua

‘[MpennaseTte TANOTO CU OT U3rapsiHUSA 1 yNTPaBMONETOB
N3MbYBaHMSA C HOCEHE Ha 3aLUMTHO OrHEOMNOPHO 06NeKno
(pbkaBumLM, WaNKK, 00YBKK, Kacku 1 ap.);

*N3yakanTe 3a 3aBapeHUTE YacTu, 3a Aa ce oxnagaT
HanmbIHO, Npeau ga rv oKocBaTe C pbLe.

Q MsnapeHml un rasoBee

3aBapsiBaHETO Npou3Bexaa AVM U BpeaHU
MeTarnHu npaxose, 3a TOBa;

*AKO ce paboTu B 3aTBOPEHUN NMOMELLEHUS,

usnonssanTe M3CMYKBaALLM BEHTUNATOPW,
+[MouncTeTe NapyeTo 3a 3aBapsiBaHe, ako

pas3TBOPUTENU UK ApYrY MaTepuanu, KOuTo
MoraT [ia OTAENSIT TOKCUYHW ra3oBe HamupaT Ha
NOBBPXHOCTTA MY;

*He 3aBapsiBaiiHe MeTanu, NOKPUTN NN
CbObpXKaLLyM 0N0BO, KagMUI, rpachuT, LMHK, XPOM,
XMBaK, ako HsIMa e Noaxoasily, BeHTUnaTop;
*BHumanwme: [Ja He ce nanonsea KMCopos 3a BeHTunauus!
Pagvauus
3aBapsiBaHe NpousBexaa paguaumsi, KoSTo MOXe
0a yBpeam ounTe 1 Aa NpUYnHN U3rapsiHe Ha
KOxaTa. 3aBapsiBaHe ce cyMTa 3a OMacHO Ha
pa3scTtosaHue oT 15m (50 dyTa). M3nonaearite
noaxodsilia sawmra.
2. BbBegeHune
WMEm 136, WMEm 156, WMEm 176, WMEm 157 Limited
edition un WMEm 177 Limited edition ca 3aBapbyHu MaLLMHU C
obmasanu enektpogn (MMA welding) and TIG welding (Lift Arc).

_F.1. 0608 OBaHe
OKOM3TOYHKNKa e cHabaeH c:
*YeTka

* Macka

° |/|HCprKLI,I/IF| 3a eKkcnnoartauuda

* 3axXxpaHBall kaben
* 3aBapb4eH kaben

WMEm 157 Limited edition n WMEm 177 Limited edition
onpemeHn co ABTOMaTU4YEH LUNEM 3a 3aBapsiBaHe.
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3. TexHnyecku [JaHHU

WMEm 136

WMEm 156
WMEm 157 LE

WMEm 176
WMEm 177 LE

HanpexeHueTo Ha

230/1 £+15%

230/1 £+15%

230/1 £+15%

erieKTpuyeckKkaTa mpexa 50/60 50/60 50/60
MbpBHYeH Tok Imax 22.00A 25.00A 30.00 A
O6xBaT Ha HacTponka MMA 20-120 V 20140V 20-160 V
Jonyctnmo HaToBapBaHe Ha
MMA
15% umkbN Ha paboTa 120A/248V 140A/256V 160A/26.4V
60% uuKbLn Ha paboTa 60A/224V 81A/23.6V 92A/23.7V
100% umMKkLN Ha paboTa 47 A/218V 63A/225V 71A/228V
Honyctvmo HatoBapBaHe npu TU
15% LUMKBA Ha pa60Ta 120A/14.8V 140A/ 156V 160A/16.4 V
60% uMKbN Ha paboTa 60A/12.4V 81A/13.6V 92A/13.7V
100% UMKBLI Ha paboTa 47A/11.8V 63A/125V 71A/128V
anKTOp Ha MOLLHOCTTa npu
MaKCcumarieH 3aBapb4€eH TOK 065 065 065
EdekTMBHOCT npun 085 0.85 0.85
MaKc.3aB.TOK
OTBOpEeHa Bepura Ha HarnpexeHue 68 68 68
Pa6oTHa TemnepaTtypa -10+40 °C -10+40 °C -10+40°C
TemMnepatypa npu TpaHcnopTUpaHe 20+ 55°C 20+ 55°C 20+ 55°C
Pa3mepu (mm) 230x363x185 230x363x185 230x363x185
Terno (kg) 5.0 6.0 6.0
Knac Ha npunoxeHue IP21S IP21S IP21S
Knac Ha nsonauusa H H H

Limkbn Ha HaTOBapBaHe

LIMkbnbT Ha HaToBapBaHe nokassa BpeMeTo B NpoueHT oT 10 MUHYTEH Nepuos, B KOWTO MalLuMHaTa Moxe aa paboTu ¢
Oa[leH UHTEeH3UTET Ha Toka 6e3 Aa npeToBapBa TOKOM3TOYHUKA. LIMkbnbT Ha HaToBapBaHe e BanvaeH npu 40°C.

Knac Ha npunoxeHue
Knac Ha 3awuTa IP KogbT Noka3Ba CcTeneHTa Ha 3aliuTa Ha anapara, B TOBa YACIO HeroBaTa

yﬂ,apoyCTOVIHMBOCT 1N BOOOHENPOHNLAEMOCT. IP21S o3HauvaBa, 4e anapaTtbT MOXe Aa pa60T|/| KaKTO B NOMELLEHNA, TaKa

N Ha OTKPUTO.
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4. UHcTtanupaHe
MHcTanmpaHeTo TpsibBa Aa ce M3BbpLUM OT CNeLUnanmcT.

4.1. Pa3snonoxeHue

Pa3nono>|<eTe TOKOU3TOYHUKA, TaKa 4Ye BXoda N n3xoga Ha
BEHTUNaTopa 3a Bb3AYLLHO oxXNaxaaHe aa 6vaat
cBo6OOHM OT nNperpagu 1 NPenaTcTBUS.

4.2. 3axpaHBaHe

Tpsabea fa ce ybeanTe, 4e anapaTbT € CBbP3aH KbM
NMOAXOASLLO 3axpaHBaLLO HaNpeXeHne 1 e 3aLLMTEH CbC
CbOTBETHMTE MO MOLLYHOCT MPEXOBM NpeanasuTeny.
[aHHuTe 3a cBbp3BAHETO MOraT Aa ce BUAAT Ha JosHaTa

cTpaHa Ha anapara. CBbpXeTe anapara 3a3eMeH KOHTaKT.

4.2.1. NMpenopbunTenH pa3mepu Ha npeanasutTenute
M MUHUMAJSTHO CeYeHUe Ha Kaberure

3ABEJIEXKA!

M3nons3Bante M3TOYHMK Ha eHeprus, B CbOTBETCTBUE
CbC CbLOTBETHUTE HaLMOHarNHU pa3nopeaou.

WMEm WMEm WMEm
136 156/157LE |176/177LE
3axpaHBaulo
HanpexeHue 230V /1 £10%, 50/60 Hz
3axpaHBaly
Kaben mm?2 1.5G 15G 3G
2.5 mm? 2.5 mm? 2.5 mm?
U3xoneH
TOK
I 1eft 85A 11.2A 13.4A
(MMA)
Mpepnasurten
(A) 20 25 32

5. PABOTA CbC 3ABAPBYHUA AITAPAT

5.1. CBbp3BaHe Ha MalUMHUTE

1 lNpeBkntoyBaTen Ha 3axpaHBaHETO

XKbnta namna 3a nHAMKaums Ha nperpsisaHe
MMA / Lift Arc npeBkntoyBaten

Cebp3aBaHe (-) 3a kaben Macara, 3aBapbyHuUs kaben

a H» O DD

Cebp3BaHe (+) 3a kaben macarta, 3aBapbyHus Kaben
n TIG ropenka

6 PerynupaHe Ha cunaTa Ha 3aBapbYHUS TOK
MoTeHumMomeTbp 3a...)

7 [ucnnei - Hactpoiika Toka (A)

8 namna 3 a uHauKkauusa, 3 eneHo; BkrodeH

5.2. CBbp3BaHe 3a 3aBapbHUA U Bb3BpaTHUA Kaben

3aBapbyHaTa anapar uma gBa u3xoga, otpuuarteneH (-) u
nonoXxntenHu (+), 3a CBbp3BaHe Ha 3aBapsBamnsa U obpaTHus.
3a npoueca MMA n3xoabT KbM KOMTO Ce € CBbpP3Ba 3aBapbyHMS
kaben 3aBucy OT TUNa Ha enekTpoda, MOJis MPOBEpeTe BbPXY
onakoBKaTa 3a NpaBUHMSA NOMSPUTET Ha enekTpoaa

3a onuuara TIG npuec, cBbpXeTe 3axpaHBawms kaben 3a TIG
dakena kbm oTpuuatenHnsi naxoa(-). CebpxeTte ra3oBusi BXOA4
KbM perynmpaHo, eKpaHupaHo 3axpaHBaHe C ras.

CebpxeTe 0bpaTHUs kaben kbM OcTaBallaTa 3aBapbyHa krema
Ha 3axpaHBaLLUs N3TOYHMK.

3akpeneTe KOHTaKkTHaTa Ha ckoba obpaTHUA kabern KbM
paboTHUSI AeTaiin U NpoBepeTe Aanu e ocurypeH gobbp
KOHTaKT.

5.3. KoHTponeH naHen

5.4. 3awmTa oT NperpsiaHe

3aBapbUYHUAT 3axXpaHBaLL, M3TOYHMK € CbOPbXKEH C U3KIoYBaTen
cpeLly TOMNMMHHO NpeToBapBaHe, KOMTO cpaboTea npu
NpeKkoMepHO MoByLLaBaHe Ha TemnepaTypaTa, kKaTo NpeKbcaa
3aBapbyHNA TOK M CUrHaNMU3upa C bNT CBETOUHANKATOP,
pa3nosoXeH oTnpes Ha 3axpaHBaluusa U3TouHuk. Cnep cnagaHe
Ha TemneparyparTa 3aluuTarta cpeLly TONIMHHO NpeToBapBaHe
aBTOMaTUYHO Ce Hynmpa.
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5.5. MMA 3aBapsiBaHe
MpemecTeTe cenekTopHUs NPEBKNIOYBATEN BbPXY

»KenaHus 3aBapbyeH npouec. Bkniodete 3axpaHBalumsa
kaben B 230 V, n 6baete cUrypHu, 4Ye e 3a3eMeH.

* Ref.1 NpeBkntouBaTten - 3a 3anansaHe nHeseptop / "ON"
LED wHaukatop.

* pe. 2 LED noco4yBa nHBepTOp 3anyLuBaHe nopaau
nperpsiBaHe.

* pech. 3 MMA / Lift Arc npeBknto4BaTen 3a n3bop Ha Pexum
Ha paboTa

« Enektpogu 1,60 mm (1/16 "): MuHnmanHa cuna Ha Toka 30A
MakcumarieH Tok S50A.

* Enektpogu 2,00 mm (5/64 "): MuHnmanHa cuna Ha toka 40A
MakcumaneH Tok 70A.

* Enextpogu 2,50 mm (3/32 "): MnHumanHa cvuna Ha Toka 70A
makcumarneH Tok 110A.

* Enektpoau 3,25 mm (1/8 "): MuHumarnHa cvna Ha Toka 110A
mMakcumarneH Tok 140A.

* Enektpoam 4,00 mm (5/32 "): MuHumanHa cuna Ha Toka 140A

MakcumaneH Tok 180A.

* ped. 4 Pedb. 5 CBbpKeTe NONOXUTENHUA (+) U
oTpuuaTtenHus (-) KOHEKTOPWU Ha 3eMsiTa Kaben 1 enexkTpoa

nputexarten. Pytun enektpoan TpsibBa Aa 6bae cBbp3aH KbM
oTpuuaTenHus nomntc (-) eneKkTpoa nputexaren, cnes kato
OCHOBHUTE eNneKkTpoan TpsabBa npuTexaTens enekTpos,
CBbp3aH C NonoXuTenHua nontoc (+). BbB Bcekn crnyyan, 3a
BCEKM BMA, Ha eneKkTpoda Aa Cce KOHCYNTUpa C UHCTPYKUUKTE,
oTnevaTaHy BbpXy €nekTpos KyTusi.

5.5.1. MMA 3aBapsiBaHe TeKyLMTe HACTPOMKHM
WMEm 136 n3to4HuKk 3aBapsiBaHe MOLLHOCT perynmpaHe Ha
3aBapbyHus Tok oT 20 go 120 A Tok.

WMEm 156, WMEm 157 Limited edition nato4Huk
3aBapsiBaHe MOLLHOCT e perynupyemMa 3aBapbyiHus TOK
20-140 amnepa.

WMEm 176, WMEm 177 Limited edition naro4Huk
3aBapsiBaHe MOLLHOCT € perynupyemMa 3aBapbyHus TOK
20-160amnepa.

5.5.2. MNocTuraHeTo Ha gbrara

M3TOYHMK Ha TONNIMHHA EHEPrna € enexkTpuyeckara abra mexay
enekTpoda v 3aBapsiBaHuTe YacTtu. [log HeMHOTO JencTBue ce
CTOMsIBAT 4YacTu OT 3aBapsiBaHMTE KpavLia 1 enekTpoaa.
O6bmaskaTa Ha enekTpoda 3aluTaBa Te4YHUs MeTan ot
OKWChsiBaHe W ro nervpa.

5.5.3. MaHunynupaHeTo Ha efiekTpoaa

Mpn MMA 3aBapsiBaHETO, C Kpasi Ha enekTpoda ce u3sbpLuBaTt
TPU OBWKEHWS: eNeKTpoabT Ce OBMXM B CTOMEHO e3epue no
npogbikeHne Ha ocute [1]; 3a mocTUraHe Ha xenaHaTa WupuHa
Ha e3epLeTo € Bb3MOXHO [a € HeobX0AMMO HE3HAYMTENHO
KonebaTenHo ABMKeHWE [2]; enekTpoabT ce ABUXKM No
npoabIIKEHNE Ha 3aBapbyHNA NbT [3].

OnepaTtopbT MOXe fa n3duvpa MaHunynaums ¢ enekTpoga B
3aBMCMMOCT OT bIbJla Ha 3aBapbYyHOTO CheaNHEHNE,
3aBapbyHaTa nosuums, cneyndukauunTe Ha enekTpoaa,
3aBapbyHUSA TOK, YMEHUSTA Ha 3aBapyuka v ap.

enekTpog

JaBapka

obpabomea
H OeTan

dsuxeHue Ha ernekmpoda
ocyunayusi Ha eriekmpoda (HadsiCHO U
Harsieo)

3 0suxeHue Ha efiekmpoda rno
rpomexeHue Ha 3asapkama

5.5.4. 3aBapbYHU No3nLUn
Vima yeTnpu OCHOBHM NO3NLINK:

* MOBLPXHOCTTA Ha EMeKTpoda ce npunara ot no-rope
1 YacTu [a ce 3aBapsiBa Ca B XOPU3OHTAMHO MOMOXEHME.

Y

e YenHa eJieKTpoaa ce npunara Xopu3oHTasniHoO C
YacTuTe 3a 3aBapsiBaHe BbB BePTUKAITHO NOJI0OXKeHue.

:>I:I

» BepTtukanHa enekTpog AencTBa BepTMKanHo 1 yacTu 3a
3aBapka ca B CbLLOTO norioxeHne. Te ce oTnn4yasaT B ABe
postions:

BepTukanHa Bb3xoAsLa enekTpoaa ce OBWKN Harope;
BepTukanHa HM3xogsdLw, enekTpoaa ce OBVDKN Hagory

1

Bb3X04sLL

Hunaxopgsy

ﬁ

TORCH ELECTRIC CURRENT
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NB: Huaxopsw, 3aBapsiBaHe ce Hyxpgae oT 6bp30
OBWXEeHne, 1oKaTo Bb3XOAAIl 3aBapsABaHe ce Hy>Kfae oT
ﬁaBHO ABIDKEHNE, KOETO 3arpsABa Marepuaiyn, KOUTO 1ie ce
3aBapsaBart.

3azemsaBaHe: enekTpoa paboTu Harope, 4OKATO YacTu
3a 3aBapKa ca B XOPU3OHTAJTIHO NOJIoXKeHue.

5.5.5. CbBMecTHU chopmu B MMA

o

YanHo CTLEIMHEHME brnoBo ChREIMHEHHE

&l

T-ofpaseo
ChLENHEEHHE

CrelMHeHHe C
IPHIOKPHBAHS

5.6. TIG 3aBapsiBaHe

TIG 3aBapsiBaHeTO cTansg MeTana Ha paboTHus geTann c
nomMoLyTa Ha gbra ot BoniopaMoB eneKTpos, KOUTO Mo
BpeMe Ha 3aBapkaTa He ce Tonu. 3aBapbyHaTta 30Ha U
erneKkTpoabT Ca 3aluMTeHn OT 3allMTHa ra3osa cpeaa.

THO 3aBapsiBaHETO € 0COBEHO MONe3HO Npu HeobxogMMOCT
OT BMCOKO Ka4yeCTBO, KaKTO ¥ Npu 3aBapsiBaHe Ha ThHKU
NMOCKOCTU. 3axpaHBaLLUTE U3TOYHULM NpUTexaBaT Jobpu
Xapaktepuctukm 1 3a THO 3aBapsiBaHe.

3a THO 3aBapsiBaHe, 3axpaHBaLLuTe U3TOYHMLM TpsibBa Aa

6baat obopyasaHm C:

. THO dhaken c raszoB kpaH (BUX NPUHAANEXHOCTH,
cTpaHuua 279)
+ ByTurka cbC CrbCTEH 3aBapbYeH ra3 (noaxoasy,

 3aBapbyeH ras) perynartop 3a 3aBapbyHus ras
+ (nogxogsLL ras3oB peryrnatop) BondgpamMos enekTpos

* MOAXOAALLUM crioMaraTefiHu MaTepuanu, ako e

Heobxoaumo.

MpemecTeTe CeneKkTopHUSA NPEBKOYBATEN BbPXY XKenaHus
3aBapbYeH MnpoLiec.

SABEJIEXXKA:

Mpu TOBa ce akTMBMpPa U3XoA4a Ha 3axpaHBaLLms U3TOYHWK.
MpoBepeTe ganu 3aBapbyHMs kaben n THO dakena,
CLOTBETCTBAT Ha M3NCKBaHWsSITa 3a enekTpoda. M3bepete

XenaHoTO HMBO Ha 3aBapb4y€eH TOK.

INERT GAS

ROD

/
!

__TYNGSTEN ELECTRODE

==

SIT

-

MELTED AREA
PENETRATION

% W
PROTECTIVE GAS ' _~~BASE MATERIAL
" il =%
7 \ B TN
— e
1 / “—'.._‘ﬁ— —
e r——

) N,

B BUI pexxunm, 3aBapsiBaHe € Bb3MOXHO BCUYKN NMO3ULINN:
NMoCKN, BIMOBW, Ha pbba, BepTUKanHu n pexuiiin. OceeH
TOBa, MO OTHOLLEHNE Ha APYrM BUOOBE 3aBapsiBaHe, 3aBapeHo
CbegVHEeHMEe MMa No-rofsiMa MexaHuyHa yCTOMYMBOCT, No-
ronsiMa yCToM4MBOCT Ha KOPO3Wsi U OrpaHnYeH OTOMNMEeHVE B
3aBapeHu 061acT, KOATO orpaHMyaBa U3KPMBSIBAHE

6. MOOPDBXKA

PenosHaTta nogapbxkka e BaXHO yCrosre 3a 6e30nacHo U
HadexOHo ornepupaHe ¢ 3aBapbyHUsa anapar.

Camo Teau n1ua, KOMTO UMaT NOAXOAALL eNeKTPUYECKM
3HaHWA (YNbIHOMOLLIEH NepcoHarn) Moxe aa npeMaxHe

Tabenwn 3a 6e3onacHoOCT.

BHumaHue!

apanyussma npecmaea 0a 60e easnudHa, aKko
KJIUEHMBM ce e onumaJsl cam 0a omcmpaHu deghekmu e
npodyKkma rno epeme Ha 2apaHUyUOHHUSI Nepuoo.

6.1. N3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe

PenoBHO npoBepsiBanTe Janu 3axpaHBalLns U3TOYHUK He e
3a4pbCTEH CbC 3aMbpcsiBaHUs. YecToTaTa U HaumMHa Ha
noYncTBaHe 3aBUCAT OT:
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* 3aBapbyHUA NpoLiec
- Bpeme Oa aobrata

* MonoXeHve

+ OKoOIHa cpeaa

OOBVKHOBEHO € JOCTaTbYHO 3axpaHBaLLMsS U3TOYHUK Aa
6bAe Npoayxam CbC CyX CrbCTEH Bb3ayX (C MOHUKEHO
HansiraHe) BEeAHBXX FOAMLLHO.

B npoTuBeH cnyyawn, 3anywBaHeTo unm 6nokmpaHeTo Ha
BXOLHUTE 1 U3XOAHUTE OTBOPY 3a Bb3AYX NPUYMHSBA
nperpsiBaeH nperpsiBaHe.

6.2. 3aBapbueH chaken

3A 6e3npobnebHo 3aBapsiBaHe, M3HOCBALLMTE CE YacTu
TpsibBa ga 6bAaT NOYMCTBAHM U 3aMEHSAHN Ha peaoBHN
NHTEpBanu.

7. I'Ipocnep,ﬂBaHe Ha Hena3npaBHOCTUTEe
MNpeon oa nosmkate kBanUUUMpaH TEXHWK, ONUTaWTe CreaHUTe NPenopbYnTeNIHN NPOBEPKN 1 Orneaun.

Twun Ha HenanpaBHOCT Kopurupawm gencteus
Hawma gbra ° [MpoBepeTe ganun e BKIYEH IMaBHUSA
MPEXOB Nnpekbcaay
° [MpoBepeTe NpaBUNHOTO CBbpP3BaHE Ha
kabena 3a 3aBapbYeH TOK M Bb3BPaATHUSA
kaben
° [MpoBepeTe ganu e 3agafeHa Hy)XHaTa cuna
Ha Toka
° MpoBepeTe ganu He e 3agerictean MCB.
3aBapbyHNA TOK MPeKbCBa No BpeMe Ha 3aBapsiBaH. ° [MpoBepeTe fanu He cee 3agencTeana

cuctemaTta 3a UsKnoYBaHe npu TONMMHHO
npeToBapBaHe (0603Ha4YeHa C opaHXeB
cBeTnouHaMKaTop Ha npegHoTo Tabno.)

° lMpoBepeTe npegnasvTenuTe Ha
3axpaHBaLlaTa eflekpuyecka MHcTanaums.
3awumTa cpelly nperpsisaHe cpaboTBa YecTo o lMpoBepeTe fanuv Bb3gyLWHUSA OUNTHP He €
3a0pPbCTEH.
° lMpoBepeTe ganu He CTe HagBULWIWAN

HOpPMMpaHUTE CTOMHOCTK, onpeaeneHn 3a
3axpaHBaLuns N3TOYHKK (T.€. ganu
anapaTbT He e NpeToBapeH.)

Jlowo kayecTBO Ha 3aBapkuTe ° [MpoBepeTe NpaBUITHOTO CBbP3BaHE Ha
kabena 3a 3aBapbyeH TOK M Bb3BPaTHMUSA
kaben.

o MpoBepeTe oanu e 3agaaeHa HykHaTa cuna
Ha TokKa.

o MpoBepeTe ganu ce nanonssa NpaBUHUSA
BU[ €NeKTpoau.

o MopBepeTe rasoBusi NOTOK

8. NMoptbuka Ha pe3epBHU YacTu

PeMOHTUTE 1 eneKkTpnyeckUTe NonpaBkmi ce U3BbpLUBAT OT OTOPU3NPaHN ceBn3HU TexHuum Ha Elektro Maschinen.

VianonsBarnte camMo OpurMHarnHn pesepBHU 1 U3HOCBALLM ce YacTu Ha Elektro Maschinen.
9. [leMoHTax 1 bpakyBaHe

3aBapb4Ha TeXHMKa Ce CbCTOM OCHOBHO OT CTOMaHa, nnacrMaca u uBeTHu MeTanu, u Tpsabea ga 6vaat obpabotsaHm B
CbOTBETCTBME C MECTHWTE MpaBuna 3a onasBaHe Ha OKorHaTa cpefa.
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D EU Konformitats Erklarung Sl EU izjava o skladnosti HU EU megfeleldségis nyilatkozat Rheinland Elektro maschinen Group d.o.o.

EN EU declaration of Conformity HR EU izjava o sukladnosti CZ EU prohlaseni o shodé PC Komen Pod lipami 1
FR Déclaration EU de Conformité SRB EU izjava o usaglasenosti SK EU Vyhlasenie o zhode SIC— 10213 }g:rhegga EaEU 0
IT Dichiarazione EU di Conformita MK EU wusjaBa 3a coobpasHocT PL Deklaracja zgodnos$¢i EU

NL EU verklaring van overeenstemming RO EU Declaratie de Conformitate TR EU Uygunluk Beyani

SE EU forsakran om 6verensstammelse BG EU peknapauus 3a ceoteetcteme ES EU Declaracion de Conformidad

D erklart folgende Konformitat gemaR EU-Direktiven und Normen fir Artikel EN declares the following conformity according to EU directives and

norms for the product FR déclare la conformité suivante selon la directive EU et les normes concernant I'article IT dichiara la seguente conformita
secondo la direttiva EU e le norme per I'articolo NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU richtlijn en normen voor het product SE
forklarar foljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och standarder for artikeln Sl potrjuje skladnost z EU direktivami in standardi za izdelek HR

potvrduje sljedec¢u uskladenost prema EU direktivama i normama za artikl SRB potvrduje sledec¢u uskladenost prema direktivama EU i normama za
artikal MK ja nsjaByBa cnegHata coobpaHocT cornacHo EY-aupektusata n Hopmute 3a aptuknv RO declara urmatoarea conformitate conform
directivei EU si normelor pentru articolul BG geknapuvpa cboTBETHOTO CbOTBETCTBME CbrnacHo Jupektuea Ha EU n Hopmu 3a apTtukyn HU a

cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a kdvetkez6 konformitast jelenti ki CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU a
norem pro vyrobek SK vydava nasledujlice prehlasenie o zhode podia smernice EU a noriem pre vyrobok PL deklaruje zgodno$é wymienionego
ponizej artykutu z nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy EU TR Uriinii ile ilgili EU direktifleri ve normlari geregince asagida aciklanan

uygunlugu belirtir ES declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y normas de la EU para el articulo

Inverter-Schweigerat- Welding Inverter - Soudage Inverter - Inverter per saldatura - Lassen Inverter - Svetsning Inverter - Varilni inverter
Inverter za zavarivanje - UHBepTOp 3a 3aBapuBame - MHBepTep 3a 3aBapyBawe - Invertor de sudura - MHBepTOp 3a 3aBapsiBaHe
Hegesztés Inverter - Svarovaci invertor - Zvaraci invertor - Prostownik spawalniczy - Kaynak Inverter

Typ - Type - Type - Modelo - Type - Typ - Tip - Tip - Tip - Tun - Type - Tun - Tipus - Typ - Typ - Typ — Tip - Tipo:

WMEm 136 / WMEm 156 / WMEm 157 limited edition / WMEm 176 / WMEm177 limited edition

(2014/35/EU) (2014/30/EU)
(EN 60974-10) (EN 60974-1)

CE-Kennzeichnung wurde angebracht - CE marking was affixed - Le marquage CE a été apposé - Marcatura CE € stata apposta - de CE-markering
is aangebracht - CE-markningen anbringats - CE oznaka je pritrjena - CE oznaka je stavljena - CE oznaka je postavljena - CE o3HakaTa e cTaBeHa -
Marcajul CE a fost aplicat - CE mapkupoBkaTa e noctaBeHa - CE-jeldlést elhelyezték - CE-oznaceni bylo pfipevnéno - CE-oznacenie bolo
pripevnené - Przyznano oznakowanie CE - Marcado CE se colocara:

16

Bevollmachtigter, die technische Dokumentation zu erstellen - Authorized to compile the technical documentation - Représentant autorisé et en
charge des éditions de documentation techngiues - Rappresentante autorizzato e competente per la compilazione della documentazione tecnica -
Gemachtigde van de fabrikant en in staat om de technische documentatie samen te stellen - Auktoriserad representant och ska kunna
sammanstalla teknisk dokumentationen — Pooblas&eni predstavnik, ki lahko predlozi tehniéno dokumentacijo - Ovlasteni predstavnik i osoba za
sastavljanje tehnicke dokumentacije — Ovlasteni predstavnik i sposoban da sastavi tehni¢ku dokumentaciju - OBnacTeH npeTcTaBHVK U BO MOXHOCT
Aa rn cobepe Ha TexHMYKka AokymeHTauuja - Reprezentant autorizat si abilitat sa realizeze documentatie tehnica - YnbnHomoleH npeactasuten un
OTrOBOPHUK 3a CbCTaBsiHE TeXHNYeckaTa 4oKyMeHTauus - Meghatalmazott képviselSje és képes 6sszeallitani a miszaki dokumentaciot —
Zplnomocnény zastupce a osoba povéfena kompletaci technick& dokumentace - Autorizovany zastupca schopny zostavit technicki dokumentéaciu -
Upowazniony przedstawiciel oraz osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej - Teknik dosyayi hazirlamakla yetkili olan
Toplulukta yerlesik yetkili temsilci - Volitatud esindaja, kes on padev taitma tehnilist dokumentatsiooni

r/r': /
/ S/ .
e ds

Darko Adzijev Rheinland Elektro Maschinen SEE Londonska 9a, 1000 Skopje Macedonia

Hersteller — manufacturer — fabricant — fabbricante — producent — tillverkare — proizvajalec — proizvoda¢ — proizvoda¢ — npov3sogutenor —
producétor — nponssoauTen — gyartd — vyrobce — vyrobca — producent — Ureticiler — fabricante:

Geschaftsflhrer - Deputy director - Conseiller
délégué - Consigliere delegato - Gemachtigd
lid van de Raad van Bestuur - Juridiskt
ombud - Zastopnik - Zastupnik - Zastupnik -
3actanHuk -Consilier delegat - YnbnHomoLLeH
CbBeTHWK - A vallalat tanacsosa - Povéréeny
poradce - Povereny Poradca — Petnomocnik —
Rheinland Elektro Maschinen Group d.o.o.
PC Komenda, Pod lipami 10 C e Komenda, 25.05.2016
S| — 1218 Komenda - EU S
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exp@rem-maschlnen.com

Bostjan Prebil
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REM
POWER

Rheinland Elektro Maschinen

Authorised Service Centers

Sl - SLOVENIJA HR - HRVATSKA

Rheinland Elektro Maschinen d.o.o.
Poduzece u okviru REM Group

Ul. Matije-Petra Katanci¢a 30

10430 Samobor

Tel.: +385 1 3325 515

e-mail: servishr@rem-maschinen.com
www.rem-maschinen.com

Dilex-EM, trgovina in servis d.o.o.
PC Zeje pri Komendi

Pod lipami 10

1218 Komenda

Tel.: +386 (0)8 2000 935

e-mail: servis@dilex.si

www.dilex.si

MK - MAKEOOHUJA

Makweld d.o.o

8 Indjikovo 24

1040 Skopje

Tel.: +389 2 3173 058

e-mail: service@makweld.com.mk
www.makweld.com.mk

OTHER REGIONS

Please check www.rem-power.com
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PC Komenda, Pod lipami 10
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